SKF SPEEDI-SLEEVE
— Die neue Generation

und Reparaturhulsen fur groRe Durchmesser
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Konzept und Leistungsmerkmale
der neuen Generation

Verbesserte Dichtung

Im Hinblick auf eine zuverlassige Abdichtung
miussen die Dichtlippen der Radial-Wellen-
dichtringe an glatten, konzentrischen Gegen-
gleitflachen anliegen. Wenn die Gegengleit-
flachen verschleiRen, was sie im Normalfall
auch tun, kann die Dichtung ihre Aufgaben
nicht mehr erftllen, die da sind: Schmierstoff
in der Lagerung zurtickzuhalten und das Ein-
dringen von festen Verunreinigungen und von
Feuchtigkeit zu verhindern.

Normalerweise verursachen zwischen
Dichtlippe und Gleitflache geratene feste Ver-
unreinigungen Einlaufspuren, die die Dicht-
wirkung beeintrachtigen. Mit der Zeit konnen
immer groBere Schmierstoffmengen austreten
bzw. immer groBere feste Verunreinigungen
die Dichtlippe passieren oder an ihr hangen
bleiben. Der Ausfall des Maschinenteils, fiir
dessen Schutz die Dichtung eigentlich vorge-
sehen ist, kann dann nicht mehr ausgeschlos-
sen werden. In solchen Fallen reicht der bloBe
Austausch der Dichtung nicht aus; normaler-

Die optimierte Dichtung: SKF SPEEDI-SLEEVE - Die

neue Generation und SKF Radial-Wellendichtring

alcF

weise wird das Zerlegen der Maschine erfor-
derlich, um die Gegenlaufflache auf der Welle
nachbearbeiten zu konnen, bis alle Einlauf-
spuren beseitigt sind. Andernfalls wird die
Dichtung nicht ordnungsgemag funktionieren.

SKF SPEEDI-SLEEVE ist eine auRerst
bewahrte Losung bei Problemen mit ver-
schlissenen Wellen. Ein Ausbau der Welle oder
die Spezifikation einer neuen GroRe flr die
Ersatzdichtung sind hier nicht erforderlich,
und es wird eine hervorragende Dichtungs-
gleitflache erzielt. Inzwischen hat SKF eine
neue, zum Patent angemeldete Generation
der SKF SPEEDI-SLEEVE Wellen-Reparatur-
hilsen entwickelt, deren Eigenschaften eine
weitere Verbesserung der Dichtleistung
gewabhrleisten.

Eigenschaften

Die neue Generation der SKF SPEEDI-SLEEVE
Wellen-Reparaturhtlsen kombiniert einen spe-
ziellen Edelstahl und ein auf den Werkstoff abge-
stimmtes und patentiertes Fertigungsverfahren,
was zu einer optimierten Dichtungsgleitflache
flhrt, die den VerschleiR an Hdlse und Dichtlippe
reduziert. Das spezielle Material bietet eine ver-
besserte Festigkeit bei hervorragender Zahigkeit
der Hlse. Dank nicht wahrnehmbarer Schmier-
stofftaschen verbleibt der Schmierstoff auf der
Hulse und verhindert so ein Trockenlaufen der
Dichtlippe, das ansonsten zu ibermaRigem Ver-
schleif flhren kann. Die Oberflachen der dinn-
wandigen Hlsen [0,28 mm] sind verschleiRfest
und drallfrei (0° +0,05) bearbeitet, die Rauheit Ra
liegt in Abhangigkeit von der HiilsengroRe zwi-
schen 0,25 und 0,5 um. Sie bieten damit haufig
eine bessere Gleitflache flr die Dichtlippen als die
urspringliche Originalgleitflache auf der Welle.



Abtrennbarer Flansch

Flr den einfachen Einbau sind SKF SPEEDI-
SLEEVE Wellen-Reparaturhtlsen mit einem
abtrennbaren Flansch versehen (= Bild 1).
Der Flansch kann meist intakt bleiben. Wird er
jedoch durch andere Systemkomponenten
behindert, sollte er abgetrennt werden, damit
keine Reibungswarme und Abrieb entstehen.
In Anwendungen, bei denen der Flansch die
Zufuhr von Schmierstoff zur Dichtung mindern
konnte, sollte er ebenfalls entfernt werden, da
dies ansonsten die Kuhlleistung des Schmier-
stoffs reduzieren wirde. Eine erhohte Dicht-
lippentemperatur und vorzeitige Alterung des
Dichtungsmaterials waren die Folge.

Wenn der Flansch einmal entfernt werden
soll, muss er vor dem Einbau an einer Stelle
vom AuBenmantel in den Radius eingeschnitten
werden. Der Flansch kann dann nach dem
Einbau verdreht und angehoben, mit einer
Zange gegriffen und aufgerollt werden.

SKF SPEEDI-SLEEVE Gold

Die neue Generation der SKF SPEEDI-SLEEVE
Wellen-Reparaturhtlsen ist auch in der Gold-
Version fur hochabrasive Anwendungen
erhaltlich. Die Hlsen aus nichtrostendem
Stahl sind mit einer diinnen goldfarbenen
metallischen VerschleiBschicht tiberzogen, die
ihre Dauerfestigkeit betrachtlich steigert. SKF
SPEEDI-SLEEVE Gold Hiilsen sind deshalb
besonders fur den Einsatz unter rauen
Betriebsbedingungen geeignet; inshesondere
in Verbindung mit Radial-Wellendichtringen
aus dem SKF Fluor-Kautschuk-Werkstoff
,SKF Duralife?). Einer Verunreinigungspru-
fung konnte die Dichtungslosung 2 500 Stun-
den lang standhalten.

Beide Versionen der SKF SPEEDI-SLEEVE
Wellen-Reparaturhtilsen sind einfach zu
montieren; auch konnen in Reparaturfallen
Dichtungen der urspringlichen GroRe ver-
wendet werden.

Alle in den Produkttabellen ab Seite 8
gelisteten Hulsen konnen als SKF SPEEDI-
SLEEVE Gold Hulsen gefertigt werden.

1) Fritherer Name LongLife

4

GroRenbereich

Die Reparaturhiilsen stehen standardmaRig
fur Wellendurchmesser von 11,99 bis

203,33 mm zur Verfligung. Auf Anforderung
konnen auch auf den Einbaufall abgestimmte
Hulsen gefertigt werden, sofern die Stiickzahl
eine wirtschaftliche Fertigung zulasst. Weitere
Informationen erhalten Sie auf Anfrage bei
SKF. Die Hulsen sind so ausgelegt, dass sie
jeweils einen kleinen Durchmesserbereich
abdecken, der normalerweise etwas unterhalb
und oberhalb des nominellen Wellendurch-
messers liegt. Dies erhoht ihre Einsatzmaoglich-
keit bei geringen Durchmesserschwankungen,
die bei verschlissenen oder thermisch bean-
spruchten Gleitflachen keine Seltenheit sind.

Wahl der HulsengroRe

Zur Bestimmung der geeigneten HilsengréRe
ist die Einbaustelle auf der Welle sorgfaltig zu
reinigen und der Durchmesser an unbescha-
digter Stelle in drei um 120° versetzten Ebenen
nachzumessen. Anhand des arithmetischen
Mittelwerts kann die Auswahl der geeigneten
SKF SPEEDI-SLEEVE Wellen-Reparaturhlse
erfolgen. Liegt der Mittelwert innerhalb des
zulassigen Durchmesserbereichs d4 einer in
der Produkttabelle aufgefiihrten SKF SPEEDI-
SLEEVE Hulse, ist ein ausreichender Festsitz
gegeben. Die gewahlte Wellen-Reparaturhiilse
kann nicht auf der Welle wandern. Es ist auch
kein Klebstoff erforderlich.

Die Reparaturhiilsen stehen
standardmdgig fiir Wellen-
durchmesser von 11,99 bis
203,33 mm zur Verfligung.

Bild 1

Abtrennbarer Flansch

SKF SPEEDI-SLEEVE, abtrennbarer Flansch

- J

SKF SPEEDI-SLEEVE - Die neue Generation,
Gold-Version
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Testergebnisse

Die frihere und die neue Generation der SKF
SPEEDI-SLEEVE Wellen-Reparaturhilsen
wurden in umfangreichen Versuchen auf ihre
VerschleiRfestigkeit getestet. Dabei sind sie
unter anderem auch grob- und feinkornigem
Sand ausgesetzt worden. In einer 500-stindi-
gen Verunreinigungsprifung (= Diagramm 1)
wurde festgestellt, dass durch die neue Gene-
ration der SKF SPEEDI SLEEVE Wellen-Repa-
raturhilsen der VerschleiB im Vergleich zur
vorherigen Hulsengeneration um den Faktor
1,5 reduziert werden konnte und die Hilse
der neuen Generation nach dem Test noch
voll funktionsfahig war.

Um die Effektivitat des Dichtungssystems
zu prufen, wurde eine 2000-stindige
Lebensdauerprifung durchgefiihrt (=
Diagramm 2). Dabei kamen SKF SPEEDI-
SLEEVE Hiilsen sowohl der neuen als auch
der friiheren Generation sowie SKF WAVE
Dichtungen aus dem SKF Fluor-Kautschuk
SKF Duralife zum Einsatz. Die Testergebnisse
zeigten, dass die neue Generation der SKF
SPEEDI-SLEEVE Wellen-Reparaturhtlsen
den Dichtlippenverschleif und die Schwan-
kungen der VerschleiBrate im Vergleich zum
Vorgangermodell um etwa 30 % reduzierten
und einer verchromten Oberflache um den
Faktor 2 Uberlegen waren. Diese Reduzierung
verbessert die Zuverlassigkeit der Dichtung
sowie die Berechenbarkeit der
Systemgebrauchsdauer.

Beide Prifungen wurden unter den glei-
chen Betriebsbedingungen durchgefihrt:

e Temperaturen his zu 110 °C
e lineare Wellendrehzahlen bis zu 8,6 m/s

Bei anderen Versuchen, z. B. dem Salzsprih-
test bei 35 °C, konnte an SKF SPEEDI-SLEEVE
Wellen-Reparaturhtilsen selbst nach 600
Stunden noch keine Spur von Korrosion fest-
gestellt werden. Diese optimierte Leistungs-
starke wird erst durch den Einsatz der neuen
Generation der SKF SPEEDI-SLEEVE Wellen-
Reparaturhulsen maglich.

akrF

Diagramm 1

SKF SPEEDI-SLEEVE VerschleiBpriifung
Abrasive Medien, der Test wurde nach 500 Stunden angehalten

Hilsenverschleif

[102mm?]
100 -
80
60 -
40 1
20 1
0
Neue Frihere
Generation Generation
SKF SPEEDI- SKF SPEEDI-
SLEEVE SLEEVE

Diagramm 2
VerschleiRpriifung der Dichtlippe
Dichtungen aus Fluor-Kautschuk, der Test wurde nach 2 000 Stunden
angehalten

Dichtlippegverschlei[ﬁ

[102mm?]
20 -
15 4
10 4
5 m
0
Verchromte Neue Friihere
Oberflache Generation Generation
SKF SPEEDI- SKF SPEEDI-
SLEEVE SLEEVE



Montage einer SKF SPEEDI-
SLEE\/E Wellen-Reparaturhulse

In wenigen Minuten eine
neue Gegengleitflache

Obwohl die Montage sehr einfach ist, sollte sie
sehr sorgfaltig durchgeflihrt werden, um spater
beste Betriebsergebnisse zu erzielen. Aufgrund
der dinnwandigen Ausfihrung werden Unre-
gelmagigkeiten der Welle auf der Hilsen-
Oberflache abgebildet, was die Wirksamkeit
der Abdichtung beeinflussen kann. Daher sind
vor der Montage der SKF SPEEDI-SLEEVE
Wellen-Reparaturhtilsen die verschlissenen
Dichtungsgleitflachen auf der Welle sorgfaltig
zu reinigen und einzuebnen. Tiefe Laufspuren,
Kerben oder sehr raue Oberflachen sind z. B.
mit einer geeigneten Epoxidfillmasse auszu-
gleichen. Wichtig ist, dass die SKF SPEEDI-
SLEEVE Hilse vor dem Ausharten der Spach-
telmasse dartber geschoben wird.

Zu beachten ist auch, dass SKF SPEEDI-
SLEEVE Hilsen nicht tber Keilnuten,

SKF SPEEDI-SLEEVE, Montagemaglichkeiten

Lochern, Gewinden oder anderen Vertiefun-
gen angeordnet werden durfen. Dies wirde
zu einer Deformierung der Hlse fihren,
wodurch die Dichtung nur schwer der neuen
Gegengleitflache folgen konnte.

SKF SPEEDI-SLEEVE Wellen-Reparatur-
hilsen durfen vor dem Einbau nicht ange-
warmt werden. Durch Warme dehnt sich die
Hulse aus, sie wirde sich aber beim Abkuhlen
u. U. nicht wieder auf die OriginalgroRe
zusammenziehen — eine lose Passung auf der
Welle ware die Folge. Bild 2 zeigt verschiedene
Montagemaglichkeiten der SKF SPEEDI-
SLEEVE Wellen-Reparaturhilsen.

Bild 2
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Bild 3

Den Durchmesser der verschlissenen Welle
reinigen und messen und den Bereich markieren,
in dem die Hiilse die Einlaufspuren auf der Welle
abdecken soll.

Bild 4

Die SKF SPEEDI-SLEEVE Wellen-Reparaturhiilse
an der Welle aufsetzen und die Schlagkappe liber
der Hiilse ansetzen.

Bild 5

Die Hiilse mit leichten Hammerschldgen bis zur
markierten Stelle auf die Welle auftreiben. Die
Schlagkappe entfernen.

akrF

Montageanweisung

1

Die Dichtungsgleitflache auf der Welle
reinigen. Eventuelle Unebenheiten mit
Schmiergelleinen oder einer feinen Feile
beseitigen; die Hilse darf nicht Giber Keil-
nuten, Lochern, Gewinden oder anderen
Vertiefungen angeordnet werden.

Den Durchmesser der Dichtungsgleitflache
an unbeschadigter Stelle in drei um 120°
versetzten Ebenen nachmessen (= Bild 3).
Anhand des arithmetischen Mittelwerts
kann die Auswahl der geeigneten SKF
SPEEDI-SLEEVE Huilse erfolgen. Liegt der
Mittelwert innerhalb des zulassigen
Durchmesserbereichs einer Hilse, ist ein
ausreichender Festsitz gewahrleistet. Die
Hulse kann nicht auf der Welle wandern,
auch ist kein Klebstoff erforderlich.

Die Einbaulage der SKF SPEEDI-SLEEVE
Wellen-Reparaturhtilse auf der verschlis-
senen Dichtungsgleitflache bestimmen und
genau darauf markieren. Die Hilse muss
die beschadigte Stelle Uberdecken; ihre
biindige Montage mit der Wellenschulter
oder dem Wellenende reicht nicht aus.
Flache Laufspuren muissen nicht mit einer
Spachtelmasse ausgeglichen werden. Opti-
onal konnen diese mit einer dauerelasti-
schen Dichtpaste ausgeftllt werden. Ruck-
stande dieser Dichtpaste auf der Welle oder
der Hilse sind nach der Hilsenmontage
zu entfernen.

Tiefe Laufspuren und Kerben empfiehlt
SKF z. B. mit einer Spachtelmasse auszu-
fullen und die Hulse vor dem Ausharten
dieses Werkstoffs zu montieren. Riickstan-
de der Spachtelmasse auf der Welle oder
der Hulse sind zu entfernen.

Nicht vergessen, dass bei der Montage der
SKF SPEEDI-SLEEVE Wellen-Reparatur-
hilsen keine Warme eingesetzt werden
darf.

Wenn der Flansch nach der Montage ent-
fernt werden soll, muss er an einer Stelle
bis zur Sollbruchstelle eingeschnitten wer-
den. Die SKF SPEEDI-SLEEVE Wellen-
Reparaturhulse mit dem Flansch voran an
der Welle aufsetzen und die mitgelieferte
Schlagkappe gegen den Flansch der Hulse
ansetzen (= Bild 4).

Die SKF SPEEDI-SLEEVE Wellen-Repara-
turhilse mit leichten, zentrischen Schlagen
gegen die Schlagkappe auf die Welle auf-
treiben (= Bild 5). Falls die Schlagkappe
zu kurz ist, kann stattdessen ein Rohrstlck
verwendet werden. Das Rohrstlick muss
ein ebenes und gratfreies Ende aufweisen;
der Innendurchmesser sollte dem der

Schlagkappe entsprechen. Darauf achten,
dass die Funktionsflache der Hilse nicht
beschadigt wird.

9 SKF SPEEDI-SLEEVE Wellen-Reparatur-
hilsen sind stets so zu installieren, dass
die AuBenkante der Hulse auf dem vollen
Wellendurchmesser aufsitzt. Sie darf nicht
in oder auBerhalb der Anfasungsflache
ruhen, da die scharfe Kante sonst bei der
Dichtungsmontage in die Dichtlippe ein-
schneiden kann.

10 Wenn der Flansch fir die Entfernung ein-
geschnitten wurde, eine Spitzzange ver-
wenden, um den Flansch von der Hilse
wegzuziehen und aufzurollen. Dabei darauf
achten, dass das Hulsenende nicht von der
Welle abgehoben wird, um eine gezackte
Kante zu vermeiden. Der Flansch ist auBerst
vorsichtig zu entfernen, um Schaden am
AuBendurchmesser der Hulse vorzubeugen.

11 Nach der Hulsenmontage ist das Wellen-
ende, Uber das der neue Radial-Wellen-
dichtring aufgeschoben wird, nochmals
auf Beschadigungen hin zu Gberprifen.

12 Die Oberflache der Hulse und das Wellen-
ende mit einem Gleitmittel bestreichen. Als
Gleitmittel sollte vorzugsweise der
Schmierstoff verwendet werden, gegen
den der Radial-Wellendichtring spater
abdichtet.

13 Falls maglich, jetzt den Radial-Wellen-
dichtring montieren.

Demontage

SKF SPEEDI-SLEEVE Wellen-Reparaturhulsen
konnen durch Erwarmen demontiert werden.
Die z. B. mit einem Industriefon thermisch
aufgeweitete Hulse lasst sich einfach von der
Welle abziehen, ohne diese zu beschadigen.
Zur Demontage der Hdlsen kann aber auch
eines der nachstehend benannten Verfahren
gewahlt werden. In allen Fallen ist darauf zu
achten, dass die Welle dabei nicht beschadigt
wird:

o Aufweiten der Hilse durch leichte Hammer-
schlage Uber die gesamte Hilsenbreite

e Schlitzen der Hulse mit Hilfe eines Kalt-
SchrotmeiRels

e AbreiBen der Hulse mit Hilfe eines Seiten-
schneiders, der am Flansch der Hulse
angesetzt wird

Bitte beachten: SKF SPEEDI-SLEEVE Wellen-
Reparaturhulsen konnen grundsatzlich nicht
wiederverwendet werden.



SKF SPEEDI-SLEEVE - metrische Abmessungen (konvertiert aus Zollabmessungen)
dq 11,99 - 34,01 mm

Mmax. 3,48 mm
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Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D by b gY
min. max. +1,6 +0,8 +0,8
mm mm -
11,99 12,07 11,99 15,49 5,99 8,41 47,63 CR 99049
12,65 12,75 12,70 15,49 6,35 8,74 50,80 CR 99050
13,89 14,00 14,00 19,05 6,35 9,93 46,51 CR 99055
14,22 14,38 14,30 19,05 6,35 9,93 46,51 CR 99056
14,96 15,06 15,01 19,05 5,00 8,99 47,29 CR 99059
15,82 15,93 15,88 19,05 7,95 10,31 50,80 CR 998107

15,88 19,05 7,95 10,31 50,80 CR 99062
15,90 16,00 16,00 18,24 7,95 11,13 50,80 CR 99058
16,94 17,04 16,99 22,23 8,00 11,00 50,80 CR 99068
17,32 17,42 17,37 22,86 7,95 11,13 50,80 CR 99060
17,88 18,01 18,01 24,43 8,00 11,00 46,00 CR 99082
19,00 19,10 19,05 24,00 7,95 11,13 50,80 CR 998117

19,05 24,00 7,95 11,13 50,80 CR 99076
19,28 19,33 19,30 23,83 7,95 11,13 50,80 CR 99081
19,81 19,91 19,84 23,75 7,95 11,13 50,80 CR 99080
19,94 20,04 19,99 23,62 8,00 11,00 50,80 CR 99078
20,62 20,70 20,65 30,18 9,53 14,30 76,20 CR 99083
21,77 21,87 21,82 29,34 6,35 9,53 50,80 CR 99086
21,87 22,00 22,00 30,18 6,58 9,12 47,14 CR 99084

22,00 30,18 8,00 11,99 46,02 CR 99085
22,17 22,28 22,23 27,79 7,95 11,13 50,80 CR 99812?)

22,23 27,79 7,95 11,13 50,80 CR 99087
23,06 23,16 23,11 30,94 7,95 11,13 46,91 CR 998607

23,11 30,94 7,95 11,13 46,91 CR 99091
23,88 24,00 24,00 28,70 7,95 11,13 50,80 CR 99092
24,54 24,64 24,61 28,70 7,95 11,13 50,80 CR 99094

24,61 28,70 15,88 18,26 50,80 CR 99096

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen
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Tmax. 3,48 mm
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Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D bq b gY)
min. max. +1,6 +0,8 +0,8
mm mm -
24,94 25,04 24,99 33,02 7,95 11,00 50,80 CR 998132

24,99 33,02 7,95 11,00 50,80 CR 99098
25,35 25,45 25,40 30,96 7,95 11,13 50,80 CR 998142

25,40 30,96 7,95 11,13 50,80 CR 99100
25,88 26,01 26,01 33,35 8,00 11,99 46,05 CR 99103
26,92 27,03 27,00 33,53 7,95 11,13 46,81 CR 998152

27,00 33,53 7,95 11,13 46,81 CR 99106
27,61 27,71 27,66 35,71 7,95 11,13 15,88 CR 99108
27,94 28,04 27,99 34,93 9,53 12,70 46,81 CR 998662

27,99 34,93 9,53 12,70 46,81 CR99111
28,52 28,63 28,58 38,10 7,95 11,13 17,48 CR 998162

28,58 38,10 7,95 11,13 17,48 CR 99112

28,58 38,10 9,53 12,70 17,48 CR 99116
29,31 29,41 29,36 34,29 9,53 12,70 17,48 CR 998652

29,36 34,29 9,53 12,70 17,48 CR 99120
29,79 29,92 29,85 35,56 7,95 11,13 17,48 CR 99122
29,95 30,07 30,00 35,56 8,00 11,00 17,48 CR 99114
30,10 30,23 30,18 35,56 7,95 11,13 17,48 CR 99118
30,89 31,04 30,96 39,70 7,95 11,00 15,88 CR 99123
31,42 31,57 31,50 39,12 8,00 11,13 17,48 CR 99141
31,67 31,83 31,75 38,10 7,95 11,13 17,48 CR 998172

31,75 38,10 7,95 11,13 17,48 CR 99125
31,93 32,08 32,00 38,10 8,00 11,13 17,48 CR 99128
32,94 33,05 32,99 40,49 15,01 18,01 25,40 CR99121
33,22 33,38 33,35 40,64 6,35 9,53 20,65 CR 99129
33,27 33,43 33,35 40,49 12,70 15,88 20,65 CR 998182

33,35 40,49 12,70 15,88 20,65 CR99131
33,86 34,01 34,01 41,28 12,70 15,88 20,65 CR 99134

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen flr SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen
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SKF SPEEDI-SLEEVE - metrische Abmessungen (konvertiert aus Zollabmessungen)
dq 34,82 - 49,28 mm

Mmax. 3,48 mm

< S
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[ —
Welle Abmessungen Kurzzeichen
dl d1 D b1 b Bl)
min. max. 1,6 +0,8 +0,8
mm mm -
34,82 34,98 34,93 41,61 7,95 11,13 20,65 CR 99133
34,93 41,61 12,70 15,88 20,65 CR 99819?
34,93 41,61 12,70 15,88 20,65 CR 99138
34,93 35,08 34,93 41,61 13,00 16,00 20,65 CR 99820%
34,93 41,61 13,00 16,00 20,65 CR 99139
35,84 35,99 35,99 45,24 13,00 16,99 24,99 CR 99146
36,37 36,53 36,53 45,24 14,30 17,48 25,81 CR 998212
36,53 45,24 14,30 17,48 25,81 CR 99143
36,45 36,60 36,53 45,24 9,53 12,70 25,81 CR 99144
37,85 38,00 38,00 45,24 13,00 16,99 24,99 CR 99147
38,02 38,18 38,10 45,24 9,53 12,70 25,81 CR 998232
38,10 45,24 9,53 12,70 25,81 CR 99150
38,10 45,24 14,30 17,48 25,81 CR 998222
38,10 45,24 14,30 17,48 25,81 CR 99149
38,61 38,76 38,68 47,22 11,13 14,30 25,81 CR 99152
39,34 39,50 39,42 47,22 11,13 14,30 25,81 CR 99155
39,60 39,75 39,67 47,22 14,30 17,48 25,81 CR 998242
39,67 47,22 14,30 17,48 25,81 CR 99156
39,78 39,93 39,85 47,22 15,88 19,05 25,81 CR 99159
39,85 40,01 40,01 46,99 9,91 12,93 25,40 CR 99153
39,93 40,08 40,08 46,99 13,00 16,00 25,98 CR 998252
40,08 46,99 13,00 16,00 25,98 CR 99157
40,69 40,84 40,77 49,23 12,70 16,28 25,40 CR 99160
40,84 41,00 41,00 49,23 12,70 15,88 25,81 CR 99163
41,20 41,35 41,28 47,63 7,95 11,13 25,81 CR99161
41,28 47,63 14,30 17,48 20,65 CR 998262
41,28 47,63 14,30 17,48 20,65 CR 99162
41,83 42,01 41,91 53,01 11,30 14,50 21,49 CR 99166
41,91 53,01 14,30 17,50 21,01 CR 99169
42,01 53,01 14,30 17,50 21,01 CR 99873%

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

10 akF



Tmax. 3,48 mm

< S
dg
~—by—| B
—p—
Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D bq b gY)
min. max. +1,6 +0,8 +0,8
mm mm -
41,99 42,14 42,06 53,01 13,97 17,50 21,01 CR 99165
42,77 42,93 42,88 48,41 14,30 17,48 22,23 CR 99168
42,80 42,95 42,88 48,41 7,95 11,13 22,23 CR 99167
42,85 43,00 43,00 48,41 12,70 15,88 21,44 CR 99182
43,56 43,71 43,66 51,59 14,30 17,48 20,65 CR99171
44,09 44,25 44,17 52,40 9,53 12,70 20,65 CR 99170
44,37 44,53 44,45 52,20 9,53 12,70 20,65 CR 99172
44,45 52,40 13,49 15,88 22,30 CR 99180
44,45 52,40 14,30 17,48 20,65 CR 998272
44,45 52,40 14,30 17,48 20,65 CR 99174
44,45 52,40 19,05 22,23 20,65 CR 998282
44,45 52,40 19,05 22,23 20,65 CR 99175
44,73 44,88 44,86 52,40 14,30 17,48 20,65 CR 998292
44,86 52,40 14,30 17,48 20,65 CR 99176
44,93 45,09 45,01 53,01 14,00 16,99 20,62 CR 998302
45,01 53,01 14,00 16,99 20,62 CR 99177
45,16 45,31 45,24 53,98 16,94 20,32 26,97 CR 99179
45,95 46,10 46,05 53,09 14,30 17,48 25,40 CR 998312
46,05 53,09 14,30 17,48 25,40 CR 99181
47,17 47,32 47,22 54,76 14,30 17,48 25,40 CR 99185
47,40 47,55 47,45 55,58 22,58 26,04 25,40 CR 99186
47,55 47,70 47,63 55,96 4,45 7,49 18,90 CR 99190
47,63 55,96 7,49 10,54 18,90 CR 99188
47,63 55,96 9,53 13,11 26,67 CR 99184
47,63 55,96 14,30 17,48 25,40 CR 998322
47,63 55,96 14,30 17,48 25,40 CR 99187
47,93 48,08 48,03 56,01 14,00 16,97 24,99 CR 99189
48,49 48,64 48,56 56,36 9,53 12,70 25,40 CR 99192
49,12 49,28 49,23 56,36 14,30 17,48 25,40 CR 998332
49,23 56,36 14,30 17,48 25,40 CR 99193

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hlse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

akrF



SKF SPEEDI-SLEEVE - metrische Abmessungen (konvertiert aus Zollabmessungen)
dq 49,91-69,93 mm

Mmax. 3,48 mm

< S
D dq
o Fg
~—by—| B
[ —
Welle Abmessungen Kurzzeichen
dl d1 D b1 b Bl)
min. max. 1,6 +0,8 +0,8
mm mm -
49,91 50,06 50,01 57,00 14,00 16,97 24,99 CR 99196
50,22 50,37 50,29 58,75 14,30 17,88 26,67 CR 99198
50,72 50,88 50,80 61,11 14,30 17,48 25,55 CR 998342
50,80 61,11 14,30 17,48 25,40 CR 99199
50,80 61,11 22,23 25,40 25,40 CR 998352
50,80 61,11 22,23 25,40 25,40 CR 99200
51,82 51,99 51,99 62,71 12,70 15,88 34,52 CR 99204
52,25 52,40 52,40 62,71 19,84 23,83 34,93 CR 99205
53,92 54,05 53,98 61,52 12,70 19,05 32,54 CR 99210
53,95 54,10 53,98 61,52 19,84 23,83 34,93 CR 998362
53,98 61,52 19,84 23,83 34,93 CR 99212
54,91 55,07 54,99 62,00 19,99 22,99 31,75 CR 99863%
54,99 62,00 19,99 22,99 31,75 CR 99215
55,52 55,68 55,58 63,50 19,84 23,83 33,35 CR 99218
55,83 56,01 56,01 64,29 12,70 15,88 33,35 CR 99220
56,01 64,29 19,79 23,77 80,01 CR 99224
56,57 56,72 56,64 64,29 12,70 15,88 33,35 CR 998612
56,64 64,29 12,70 15,88 33,35 CR 99229
56,64 64,29 19,84 23,01 31,75 CR 99230
56,82 56,97 56,90 65,10 19,41 22,86 31,75 CR 99226
57,12 57,28 57,15 64,29 7,95 11,13 33,35 CR 998382
57,15 64,29 7,95 11,13 33,35 CR 99227
57,15 64,29 19,84 23,83 33,35 CR 998372
57,15 64,29 19,84 23,83 33,35 CR 99225
57,91 58,06 57,99 65,99 19,99 23,83 34,93 CR 99219
58,65 58,80 58,75 68,28 19,84 23,83 34,93 CR 99231
59,11 59,26 59,13 69,85 19,05 22,23 38,10 CR 99233
59,92 60,07 59,99 70,74 9,40 11,43 37,36 CR 99241
59,99 70,74 19,99 22,99 34,93 CR 99869%
59,99 70,74 19,99 22,99 34,93 CR 99235

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

12 akF



Tmax. 3,48 mm

< S
D dq
o Fg
~—by—| B
—p—

Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D bq b gY)
min. max. +1,6 +0,8 +0,8
mm mm -
60,25 60,40 60,33 69,85 15,09 19,05 34,93 CR 99238
60,30 60,45 60,33 69,85 13,36 17,35 34,93 CR 99240

60,33 69,85 19,84 23,83 34,93 CR 998392

60,33 69,85 19,84 23,83 34,93 CR 99237
61,82 62,00 61,93 71,83 19,84 23,83 35,38 CR 99243

62,00 71,83 12,70 15,88 36,20 CR 99244
61,85 62,00 61,93 71,83 12,70 15,88 36,20 CR 99242
63,22 63,37 63,30 73,03 19,84 23,83 35,38 CR 99249
63,42 63,58 63,50 71,63 14,10 16,51 22,61 CR 99253
63,50 63,65 63,50 71,83 12,70 16,66 35,38 CR 99248

63,50 71,63 19,84 23,83 34,93 CR 998402

63,50 71,63 19,84 23,83 34,93 CR 99250
63,75 63,91 63,91 71,83 19,84 23,01 36,53 CR 99251
64,92 65,07 65,00 72,39 19,99 22,99 34,93 CR 998412

65,00 72,39 19,99 22,99 34,93 CR 99254
65,02 65,18 65,10 73,43 19,84 23,83 34,93 CR 99256
65,91 66,07 65,99 75,95 19,84 23,83 31,75 CR 99259
66,50 66,65 66,57 77,39 19,84 23,83 34,93 CR 99261
66,57 66,73 66,68 77,39 19,84 23,01 34,93 CR 99264
66,60 66,75 66,68 77,39 12,70 15,88 34,93 CR 99260
66,68 66,83 66,68 77,39 19,84 23,83 34,93 CR 998422

66,68 77,39 19,84 23,83 34,93 CR 99262
67,82 68,00 68,00 79,38 19,05 22,23 42,88 CR 99266
69,27 69,42 69,34 79,38 19,84 23,01 33,35 CR 99268
69,60 69,75 69,67 77,85 19,84 23,83 31,75 CR 99273
69,72 69,88 69,85 79,38 19,84 23,83 31,75 CR 998432

69,85 79,38 19,84 23,83 31,75 CR 99274
69,77 69,93 69,85 78,11 36,53 41,28 41,28 CR 99267

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen flr SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

akrF
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SKF SPEEDI-SLEEVE - metrische Abmessungen (konvertiert aus Zollabmessungen)

d; 69,85-90,58 mm

Mmax. 3,48 mm

D dq
~—by—| B
[ —
Welle Abmessungen Kurzzeichen
dl d1 D b1 b Bl)
min. max. 1,6 +0,8 +0,8
mm mm -
69,85 70,00 69,85 79,38 10,31 14,30 31,75 CR 99272
69,85 79,38 19,84 23,83 31,75 CR 998442
69,85 79,38 19,84 23,83 31,75 CR 99275
69,85 79,38 28,58 31,75 33,32 CR 99269
69,93 70,08 70,00 79,38 19,99 24,00 31,75 CR 99276
71,35 71,50 71,45 80,98 15,09 17,48 31,75 CR 99281
71,83 72,01 72,01 81,92 19,05 22,23 34,11 CR 99870%
72,01 81,92 19,05 22,23 34,11 CR 99284
72,09 72,24 72,09 81,92 12,70 16,66 31,75 CR 998452
72,09 81,92 12,70 16,66 31,75 CR 99282
72,80 72,95 72,87 80,98 19,84 23,83 31,75 CR 99286
72,97 73,13 73,03 81,76 19,84 23,83 31,75 CR 998462
73,03 81,76 19,84 23,83 31,75 CR 99287
74,60 74,75 74,63 84,94 12,70 16,28 33,81 CR 99290
74,63 84,94 19,84 23,83 33,35 CR 998472
74,68 84,94 19,84 23,83 33,35 CR 99293
74,93 75,08 75,01 83,13 15,09 17,53 27,51 CR 99289
75,01 83,95 22,00 26,01 33,35 CR 998752
75,01 83,95 22,00 26,01 33,35 CR 99294
75,49 75,59 75,54 82,17 20,65 25,40 31,75 CR 99292
75,95 76,10 76,02 85,32 12,29 15,88 33,81 CR 99291
76,02 85,32 14,30 17,48 34,93 CR 99298
76,02 85,09 20,65 25,40 32,54 CR 99299
76,12 76,28 76,20 82,30 20,65 23,83 34,93 CR 99296
76,20 76,35 76,20 84,96 15,88 20,65 32,51 CR 99303
76,20 82,17 20,65 25,40 32,54 CR 998482
76,20 82,17 20,65 25,40 32,54 CR 99300
76,40 76,56 76,48 85,22 12,70 15,88 50,80 CR 99301
77,83 78,00 78,00 88,09 19,05 22,23 52,22 CR 99306
79,25 79,40 79,38 89,69 17,48 20,65 50,80 CR99311
79,38 89,69 20,65 25,40 50,80 CR 99849%)
79,38 89,69 20,65 25,40 50,80 CR 99312

1)

14

Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

akF



Tmax. 3,48 mm

< S
dg
~—by—| B
—p—
Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D bq b gY)
min. max. +1,6 +0,8 +0,8
mm mm -
79,35 79,55 79,38 89,54 14,00 18,01 51,59 CR 99307
79,81 80,01 80,01 89,92 19,05 22,50 34,93 CR 99313
79,91 80,09 80,01 89,99 11,00 15,01 34,93 CR 99317
80,01 89,99 21,01 24,00 34,93 CR 99315
81,92 82,07 81,99 91,06 16,76 21,54 4k, 45 CR 99328
82,47 82,63 82,55 91,29 20,65 25,40 34,93 CR 99322
82,55 82,70 82,55 90,81 15,11 18,26 34,93 CR 998502
82,55 90,81 15,11 18,26 34,93 CR 99324
82,55 91,06 17,48 22,23 31,75 CR 99326
82,55 91,06 20,65 25,40 34,93 CR 998512
82,55 91,06 20,65 25,40 34,93 CR 99325
84,00 84,15 84,07 93,68 20,65 25,40 34,93 CR99331
84,76 85,01 84,89 93,98 16,99 21,01 35,00 CR 99332
84,89 93,98 21,01 24,99 35,00 CR 998722
84,89 93,98 21,01 24,99 35,00 CR 99333
84,79 85,01 85,01 90,93 10,13 12,67 36,35 CR 99334
85,67 85,83 85,73 93,68 9,53 12,70 35,81 CR 99338
85,73 93,85 20,65 25,40 34,93 CR 99337
87,25 87,40 87,33 97,64 19,84 23,01 35,71 CR 99339
87,80 88,00 88,00 95,28 29,21 34,27 42,50 CR 99481
88,32 88,47 88,39 97,41 19,84 23,01 35,71 CR 99340
88,82 88,98 88,90 97,64 15,88 20,65 34,21 CR 99346
88,90 89,05 88,90 97,16 7,95 12,70 34,21 CR 99347
88,90 97,64 20,65 25,40 34,21 CR 998522
88,90 97,64 20,65 25,40 34,21 CR 99350
88,93 89,08 89,00 97,64 15,88 20,65 34,24 CR 99349
89,92 90,07 89,99 101,60 11,13 13,67 46,05 CR 99352
89,99 101,60 13,36 16,94 4k, 45 CR 99353
89,99 101,60 18,03 23,01 46,05 CR 99351
89,99 101,60 23,01 27,99 4k, 45 CR 99354
90,42 90,58 90,50 99,06 20,65 25,40 4k, 45 CR 99356

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs

2 Spezielles Kurzzeichen flr SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

akrF



SKF SPEEDI-SLEEVE - metrische Abmessungen (konvertiert aus Zollabmessungen)
dq 91,90 -130,18 mm

Mmax. 3,48 mm

< S
D dq
’7?_—)
~—by—| B
—p—
Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D by b gY
min. max. 1,6 +0,8 +0,8
mm mm -
91,90 92,05 91,97 102,39 20,65 25,40 44,45 CR 99360
92,02 92,18 92,08 102,24 12,70 15,88 44,45 CR 99363
92,08 102,39 20,65 25,40 44,45 CR 99362
93,57 93,73 93,68 102,39 7,95 11,13 22,23 CR 99368
93,60 93,75 93,68 102,24 20,65 23,83 45,72 CR 99365
94,67 94,82 94,74 102,01 11,91 15,09 45,72 CR 99359
94,74 102,24 19,84 23,01 45,72 CR 99366
94,92 95,07 95,00 102,24 21,01 24,00 45,72 CR 99369
95,00 95,15 95,07 102,39 8,74 12,70 45,72 CR 99374
95,07 102,49 11,91 15,09 45,72 CR 99364
95,15 95,30 95,22 102,24 14,30 17,48 45,72 CR 99376
95,25 95,40 95,25 102,11 17,48 22,23 45,72 CR 998532°)
95,33 102,24 8,74 12,70 45,72 CR 99367
95,33 102,11 17,48 22,23 45,72 CR 993722
98,25 98,40 98,32 106,30 20,65 25,40 47,63 CR 99386
98,37 98,53 98,43 107,16 20,65 25,40 47,63 CR 99387
99,95 100,10 100,03 109,55 20,65 25,40 52,07 CR 998542
100,03 109,55 20,65 25,40 52,07 CR 99393
101,55 101,75 101,60 111,13 12,70 15,88 52,48 CR 99401
101,60 111,13 15,24 18,42 52,07 CR 99395
101,60 111,13 16,51 19,69 34,93 CR 99400
101,60 111,13 20,65 25,40 52,07 CR 998552
101,60 111,13 20,65 25,40 52,07 CR 99399
103,89 104,09 103,99 112,73 19,99 24,00 35,99 CR 99409
104,70 104,90 104,78 113,54 20,65 25,40 34,93 CR 99412
104,90 105,11 105,00 113,54 19,99 23,19 35,00 CR 99413
106,25 106,45 106,38 114,30 20,65 25,40 34,93 CR 99418
107,34 107,54 107,54 117,09 19,84 23,01 36,53 CR 99423
107,90 108,10 107,95 117,09 20,65 25,40 36,53 CR 99424

1)

3) Umbenannt in CR 99372
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Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Htilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

akF



Tmax. 3,48 mm

< S
dg
o Fg
~—by—| B
—p—

Welle Abmessungen Kurzzeichen
dl d1 D b1 b Bi)
min. max. +1,6 +0,8 +0,8
mm mm -
109,78 110,01 110,01 124,99 11,38 14,96 32,94 CR 99434
109,91 110,11 109,93 124,99 12,93 16,51 31,75 CR 99435
111,00 111,20 111,13 120,65 20,65 25,40 41,91 CR 99437
111,79 111,99 111,99 120,65 19,05 22,50 33,02 CR 99438
112,62 112,83 112,73 122,25 25,40 29,01 33,35 CR 99439
114,20 114,40 114,30 123,19 20,65 25,40 31,75 CR 998562

114,30 124,46 20,65 25,40 31,75 CR 99450
114,88 115,09 115,01 127,00 20,65 23,83 31,75 CR 99452
117,37 117,58 117,48 127,00 11,13 15,88 34,93 CR 99465

117,48 128,60 25,40 31,75 34,93 CR 99463
119,00 119,20 119,08 128,60 20,65 25,40 34,93 CR 99468
119,89 120,09 119,99 129,79 8,00 11,00 33,60 CR 99471

119,99 129,79 19,99 24,99 32,00 CR 99473
120,55 120,75 120,65 127,00 12,70 19,05 38,10 CR 99475
121,89 122,10 122,00 131,50 19,99 24,00 32,00 CR 99472
122,91 123,11 123,01 132,82 19,99 24,99 31,60 CR 99484
123,72 123,93 123,83 133,35 15,88 19,05 36,53 CR 99487
124,89 125,10 124,99 137,16 10,01 14,00 36,53 CR 99490

124,99 137,16 26,01 32,00 36,53 CR 99492
126,95 127,15 127,00 137,16 13,72 17,30 36,53 CR 99501

127,00 137,16 17,48 22,23 36,53 CR 998572

127,00 137,16 17,48 22,23 36,53 CR 99498

127,00 136,91 20,65 25,40 36,53 CR 998582

127,00 136,91 20,65 25,40 36,53 CR 99499
127,80 128,00 128,00 135,26 29,21 34,27 40,30 CR 99482
129,79 130,00 129,90 139,52 19,05 23,83 30,00 CR 99494
129,97 130,18 130,00 139,52 22,00 25,30 32,51 CR 998742

130,18 139,52 22,00 25,30 32,51 CR 99491

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hlse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

akrF



SKF SPEEDI-SLEEVE - metrische Abmessungen (konvertiert aus Zollabmessungen)
d; 130,05 - 203,33 mm

Mmax. 3,48 mm

4 e
D d4
= =—
~by—| B
-~ bh—

Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D by b gY
min. max. +1,6 +0,8 +0,8
mm mm -
130,05 130,25 130,18 139,70 20,65 25,40 31,75 CR 99513
133,25 133,45 133,35 141,22 20,65 25,40 31,75 CR 99525
134,80 135,00 134,90 145,67 20,50 25,40 31,75 CR 99533
136,42 136,63 136,53 149,23 20,65 25,40 31,75 CR 99537
138,02 138,23 138,13 146,05 38,10 42,88 47,63 CR 99548
138,99 139,19 139,09 149,86 14,30 19,05 31,34 CR 99547
139,65 139,85 139,70 150,83 13,16 17,91 31,75 CR 99550

139,70 150,83 20,65 25,40 31,75 CR 99859°)

139,70 150,83 20,65 25,40 31,75 CR 99549
139,90 140,11 140,00 151,00 20,50 25,40 31,75 CR 99552
142,77 142,98 142,88 157,18 22,23 25,40 46,02 CR 99560
144,75 145,01 145,01 154,94 19,05 22,23 46,02 CR99571
145,44 145,64 145,64 154,94 14,30 19,05 49,23 CR 99562
145,95 146,15 146,05 156,97 20,65 25,40 44,45 CR 99575
149,12 149,33 149,23 157,18 25,40 31,75 33,35 CR 998627

149,23 157,18 25,40 31,75 33,35 CR 99587
149,76 150,01 149,99 159,00 26,01 30,00 32,51 CR 99595
150,72 150,93 150,83 161,93 25,40 28,58 47,63 CR 99596
152,27 152,48 152,40 161,54 12,70 19,05 44,45 CR 99601

152,40 161,93 25,40 31,75 44,45 CR 99599
153,87 154,13 154,00 161,93 26,01 30,00 32,99 CR 99605
154,74 154,99 154,86 167,01 26,01 30,00 32,99 CR 99606
157,43 157,68 157,56 168,28 20,65 27,00 44,45 CR 99620
158,62 158,88 158,75 168,28 26,19 31,75 44,45 CR 99625
159,74 159,99 159,99 171,45 25,40 31,75 34,93 CR 99630
164,97 165,23 165,10 177,80 25,40 31,75 34,93 CR 99650

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen
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Tmax. 3,48 mm

< S
dg
o Fg
~—by—| B
—p—

Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D bq b gY)
min. max. +1,6 +0,8 +0,8
mm mm -
169,75 170,00 169,88 182,58 31,75 38,00 4k, 45 CR 99640
171,32 171,58 171,45 180,98 20,65 27,00 4k, 45 CR 99675
174,75 175,01 175,01 186,99 27,99 32,00 35,00 CR 99687
177,67 177,93 177,80 189,87 25,40 31,75 42,88 CR 998642

177,80 189,87 25,40 31,75 42,88 CR 99700
179,76 180,01 180,01 190,50 32,99 38,00 44,50 CR99721
184,00 184,25 184,15 197,10 31,75 38,10 55,25 CR 99725
184,73 184,99 184,86 197,10 32,00 38,00 54,99 CR 99726
189,08 189,33 189,31 199,64 20,65 25,40 31,75 CR 99745
190,37 190,63 190,50 200,03 20,65 25,40 31,75 CR 99750
196,72 196,98 196,85 210,06 25,40 33,35 47,63 CR 99775
199,87 200,13 200,03 212,73 34,52 38,10 4k, 45 CR 99787
201,50 201,75 201,63 212,73 25,40 31,75 4k, 45 CR 99799
203,07 203,33 203,20 212,73 25,40 31,75 4k, 45 CR 99800

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen flr SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

akrF
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SKF SPEEDI-SLEEVE - Zollabmessungen
dq 0.472-1.339in

Imax 0.125in
4 =
D d4
= =—
~by—| B
-~ bh—

Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D by b gY
min. max. +0.063 +0.031 +0.031
in in -
0.472  0.475 0.472 0.610 0.236 0331 1.875 CR 99049
0.498  0.502 0.500 0.610 0.250 0.344 2.000 CR 99050
0.547  0.551 0.551 0.750 0.250 0.391 1.831 CR 99055
0.560  0.566 0.563 0.750 0.250 0.391 1.831 CR 99056
0.589  0.593 0.591 0.750 0.197 0.354 1.862 CR 99059
0.623  0.627 0.625 0.750 0.313 0.406 2.000 CR 998107

0.625 0.750 0.313 0.406 2.000 CR 99062
0.626  0.630 0.630 0.718 0.313 0.438 2.000 CR 99058
0.667 0.671 0.669 0.875 0.315 0.433 2.000 CR 99068
0.682  0.686 0.684 0.900 0.313 0.438 2.000 CR 99060
0.704  0.709 0.709 0.962 0.315 0.433 1.811 CR 99082
0.748  0.752 0.750 0.945 0.313 0.438 2.000 CR 998117

0.750 0.945 0.313 0.438 2.000 CR 99076
0.759  0.761 0.760 0.938 0.313 0.438 2.000 CR 99081
0.780  0.784 0.781 0.935 0.313 0.438 2.000 CR 99080
0.785  0.789 0.787 0.930 0.315 0.433 2.000 CR 99078
0.812 0.815 0.813 1.188 0.375 0.563 3.000 CR 99083
0.857  0.861 0.859 1.155 0.250 0.375 2.000 CR 99086
0.861  0.866 0.866 1.188 0.259 0.359 1.856 CR 99084

0.866 1.188 0.315 0.472 1.812 CR 99085
0.873  0.877 0.875 1.094 0.313 0.438 2.000 CR 99812?)

0.875 1.094 0.313 0.438 2.000 CR 99087
0.908 0.912 0.910 1.218 0.313 0.438 1.847 CR 998607

0.910 1.218 0.313 0.438 1.847 CR 99091
0.940  0.945 0.945 1.130 0.313 0.438 2.000 CR 99092
0.966  0.970 0.969 1.130 0.313 0.438 2.000 CR 99094

0.969 1.130 0.625 0.719 2.000 CR 99096

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

20 akF



Tmax 0.125in

< S
D dq
o Fg
~—by—| B
—p—

Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D bq b gY)
min. max. +0.063 +0.031 +0.031
in in -
0.982 0.986 0.984 1.300 0.313 0.433 2.000 CR 998132

0.984 1.300 0.313 0.433 2.000 CR 99098
0.998 1.002 1.000 1.219 0.313 0.438 2.000 CR 998142

1.000 1.219 0.313 0.438 2.000 CR 99100
1.019 1.024 1.024 1.313 0.315 0.472 1.813 CR 99103
1.060 1.064 1.063 1.320 0.313 0.438 1.843 CR 998152

1.063 1.320 0.313 0.438 1.843 CR 99106
1.087 1.091 1.089 1.406 0.313 0.438 0.625 CR 99108
1.100 1.104 1.102 1.375 0.375 0.500 1.843 CR 998662

1.102 1.375 0.375 0.500 1.843 CR99111
1.123 1.127 1.125 1.500 0.313 0.438 0.688 CR 998162

1.125 1.500 0.313 0.438 0.688 CR 99112

1.125 1.500 0.375 0.500 0.688 CR 99116
1.154 1.158 1.156 1.350 0.375 0.500 0.688 CR 998652

1.156 1.350 0.375 0.500 0.688 CR 99120
1.173 1.178 1.175 1.400 0.313 0.438 0.688 CR 99122
1.179 1.184 1.181 1.400 0.315 0.433 0.688 CR 99114
1.185 1.190 1.188 1.400 0.313 0.438 0.688 CR 99118
1.216 1.222 1.219 1.563 0.313 0.433 0.625 CR 99123
1.237 1.243 1.240 1.540 0.315 0.438 0.688 CR 99141
1.247 1.253 1.250 1.500 0.313 0.438 0.688 CR 998172

1.250 1.500 0.313 0.438 0.688 CR 99125
1.257 1.263 1.260 1.500 0.315 0.438 0.688 CR 99128
1.297 1.301 1.299 1.594 0.591 0.709 1.000 CR99121
1.308 1.314 1.313 1.600 0.250 0.375 0.813 CR 99129
1.310 1.316 1.313 1.594 0.500 0.625 0.813 CR 998182

1.313 1.594 0.500 0.625 0.813 CR99131
1.333 1.339 1.339 1.625 0.500 0.625 0.813 CR 99134

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hlse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen
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SKF SPEEDI-SLEEVE - Zollabmessungen
d; 1.371-1.940in

max 0.125in
< S
D dq
~—by—| B
—p—
Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D by b gY
min. max. +0.063 +0.031 +0.031
in in -
1.371 1.377 1.375 1.638 0.313 0.438 0.813 CR 99133
1.375 1.638 0.500 0.625 0.813 CR 99819?
1.375 1.638 0.500 0.625 0.813 CR 99138
1.375 1.381 1.375 1.638 0.512 0.630 0.813 CR 99820%
1.375 1.638 0.512 0.630 0.813 CR 99139
1.411 1.417 1.417 1.781 0.512 0.669 0.984 CR 99146
1.432 1.438 1.438 1.781 0.563 0.688 1.016 CR 998212
1.438 1.781 0.563 0.688 1.016 CR 99143
1.435 1.441 1.438 1.781 0.375 0.500 1.016 CR 99144
1.490 1.496 1.496 1.781 0.512 0.669 0.984 CR 99147
1.497 1.503 1.500 1.781 0.375 0.500 1.016 CR 998232
1.500 1.781 0.375 0.500 1.016 CR 99150
1.500 1.781 0.563 0.688 1.016 CR 998222
1.500 1.781 0.563 0.688 1.016 CR 99149
1.520 1.526 1.523 1.859 0.438 0.563 1.016 CR 99152
1.549 1.555 1.552 1.859 0.438 0.563 1.016 CR 99155
1.559 1.565 1.562 1.859 0.563 0.688 1.016 CR 998242
1.562 1.859 0.563 0.688 1.016 CR 99156
1.566 1.572 1.569 1.859 0.625 0.750 1.016 CR 99159
1.569 1.575 1.575 1.850 0.390 0.509 1.000 CR 99153
1.572 1.578 1.578 1.850 0.512 0.630 1.023 CR 998252
1.578 1.850 0.512 0.630 1.023 CR 99157
1.602 1.608 1.605 1.938 0.500 0.641 1.000 CR 99160
1.608 1.614 1.614 1.938 0.500 0.625 1.016 CR 99163
1.622 1.628 1.625 1.875 0.313 0.438 1.016 CR99161
1.625 1.875 0.563 0.688 0.813 CR 998262
1.625 1.875 0.563 0.688 0.813 CR 99162
1.647 1.654 1.650 2.087 0.445 0.571 0.846 CR 99166
1.650 2.087 0.563 0.689 0.827 CR 99169
1.654 2.087 0.563 0.689 0.827 CR 99873%

1)

2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen
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Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs



Tnax 0125 in

< =

~—by—| B
[ —
Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D bq b gY)
min. max. +0.063 +0.031 +0.031
in in -
1.653 1.659 1.656 2.087 0.550 0.689 0.827 CR 99165
1.684 1.690 1.688 1.906 0.563 0.688 0.875 CR 99168
1.685 1.691 1.688 1.906 0.313 0.438 0.875 CR 99167
1.687 1.693 1.693 1.906 0.500 0.625 0.844 CR 99182
1.715 1.721 1.719 2.031 0.563 0.688 0.813 CR99171
1.736 1.742 1.739 2.063 0.375 0.500 0.813 CR 99170
1.747 1.753 1.750 2.055 0.375 0.500 0.813 CR 99172
1.750 2.063 0.531 0.625 0.878 CR 99180
1.750 2.063 0.563 0.688 0.813 CR 998272
1.750 2.063 0.563 0.688 0.813 CR 99174
1.750 2.063 0.750 0.875 0.813 CR 998282
1.750 2.063 0.750 0.875 0.813 CR 99175
1.761 1.767 1.766 2.063 0.563 0.688 0.813 CR 998292
1.766 2.063 0.563 0.688 0.813 CR 99176
1.769 1.775 1.772 2.087 0.551 0.669 0.812 CR 998302
1.772 2.087 0.551 0.669 0.812 CR 99177
1.778 1.784 1.781 2125 0.667 0.800 1.062 CR 99179
1.809 1.815 1.813 2.090 0.563 0.688 1.000 CR 998312
1.813 2.090 0.563 0.688 1.000 CR 99181
1.857 1.863 1.859 2.156 0.563 0.688 1.000 CR 99185
1.866 1.872 1.868 2.188 0.889 1.025 1.000 CR 99186
1.872 1.878 1.875 2.203 0.175 0.295 0.744 CR 99190
1.875 2.203 0.295 0.415 0.744 CR 99188
1.875 2.203 0.375 0.516 1.050 CR 99184
1.875 2.203 0.563 0.688 1.000 CR 998322
1.875 2.203 0.563 0.688 1.000 CR 99187
1.887 1.893 1.891 2.205 0.551 0.668 0.984 CR 99189
1.909 1.915 1.912 2.219 0.375 0.500 1.000 CR 99192
1.934 1.940 1.938 2.219 0.563 0.688 1.000 CR 998332
1.938 2.219 0.563 0.688 1.000 CR 99193

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs

2 Spezielles Kurzzeichen flr SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

akrF



SKF SPEEDI-SLEEVE - Zollabmessungen
dq 1.965-2.753 in

max 0.125in
< S
D dq
o Fg
~—by—| B
—p—
Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D by b gY
min. max. +0.063 +0.031 +0.031
in in -
1.965 1.971 1.969 2.244 0.551 0.668 0.984 CR 99196
1.977 1.983 1.980 2.313 0.563 0.704 1.050 CR 99198
1.997 2.003 2.000 2.406 0.563 0.688 1.006 CR 998342
2.000 2.406 0.563 0.688 1.000 CR 99199
2.000 2.406 0.875 1.000 1.000 CR 998352
2.000 2.406 0.875 1.000 1.000 CR 99200
2.040 2.047 2.047 2.469 0.500 0.625 1.359 CR 99204
2.057 2.063 2.063 2.469 0.781 0.938 1.375 CR 99205
2.123 2.128 2125 2.422 0.500 0.750 1.281 CR 99210
2.124 2.130 2125 2.422 0.781 0.938 1.375 CR 998362
2125 2.422 0.781 0.938 1.375 CR 99212
2.162 2.168 2.165 2.441 0.787 0.905 1.250 CR 99863%
2.165 2.441 0.787 0.905 1.250 CR 99215
2.186 2.192 2.188 2.500 0.781 0.938 1.313 CR 99218
2.198 2.205 2.205 2.531 0.500 0.625 1.313 CR 99220
2.205 2.531 0.779 0.936 3.150 CR 99224
2.227 2.233 2.230 2.531 0.500 0.625 1.313 CR 998612
2.230 2.531 0.500 0.625 1.313 CR 99229
2.230 2.531 0.781 0.906 1.250 CR 99230
2.237 2.243 2.240 2.563 0.764 0.900 1.250 CR 99226
2.249 2.255 2.250 2.531 0.313 0.438 1.313 CR 998382
2.250 2.531 0.313 0.438 1.313 CR 99227
2.250 2.531 0.781 0.938 1.313 CR 998372
2.250 2.531 0.781 0.938 1.313 CR 99225
2.280 2.286 2.283 2.598 0.787 0.938 1.375 CR 99219
2.309 2.315 2.313 2.688 0.781 0.938 1.375 CR 99231
2.327 2.333 2.328 2.750 0.750 0.875 1.500 CR 99233
2.359 2.365 2.362 2.785 0.370 0.450 1.471 CR 99241
2.362 2.785 0.787 0.905 1.375 CR 99869%
2.362 2.785 0.787 0.905 1.375 CR 99235

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

24 akF



Tnax 0125 in

< S
D dq
o Fg
~—by—| B
—p—

Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D bq b gY)
min. max. +0.063 +0.031 +0.031
in in -
2.372 2.378 2.375 2.750 0.594 0.750 1.375 CR 99238
2.374 2.380 2.375 2.750 0.526 0.683 1.375 CR 99240

2.375 2.750 0.781 0.938 1.375 CR 998392

2.375 2.750 0.781 0.938 1.375 CR 99237
2.434 2.441 2.438 2.828 0.781 0.938 1.393 CR 99243

2.441 2.828 0.500 0.625 1.425 CR 99244
2.435 2.441 2.438 2.828 0.500 0.625 1.425 CR 99242
2.489 2.495 2.492 2.875 0.781 0.938 1.393 CR 99249
2.497 2.503 2.500 2.820 0.555 0.650 0.890 CR 99253
2.500 2.506 2.500 2.828 0.500 0.656 1.393 CR 99248

2.500 2.820 0.781 0.938 1.375 CR 998402

2.500 2.820 0.781 0.938 1.375 CR 99250
2.510 2.516 2.516 2.828 0.781 0.906 1.438 CR 99251
2.556 2.562 2.559 2.850 0.787 0.905 1.375 CR 998412

2.559 2.850 0.787 0.905 1.375 CR 99254
2.560 2.566 2.563 2.891 0.781 0.938 1.375 CR 99256
2.595 2.601 2.598 2.990 0.781 0.938 1.250 CR 99259
2.618 2.624 2.621 3.047 0.781 0.938 1.375 CR 99261
2.621 2.627 2.625 3.047 0.781 0.906 1.375 CR 99264
2.622 2.628 2.625 3.047 0.500 0.625 1.375 CR 99260
2.625 2.631 2.625 3.047 0.781 0.938 1.375 CR 998422

2.625 3.047 0.781 0.938 1.375 CR 99262
2.670 2.677 2.677 3.125 0.750 0.875 1.688 CR 99266
2.727 2.733 2.730 3.125 0.781 0.906 1.313 CR 99268
2.740 2.746 2.743 3.065 0.781 0.938 1.250 CR 99273
2.745 2.751 2.750 3.125 0.781 0.938 1.250 CR 998432

2.750 3.125 0.781 0.938 1.250 CR 99274
2.747 2.753 2.750 3.075 1.438 1.625 1.625 CR 99267

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen flr SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

akrF
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SKF SPEEDI-SLEEVE - Zollabmessungen
dq 2.750 - 3.566 in

Tmax 0.125 in
D dq
~—by—| B
[ —
Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D by b gY
min. max. +0.063 +0.031 +0.031
in in -
2.750 2.756 2.750 3.125 0.406 0.563 1.250 CR 99272
2.750 3.125 0.781 0.938 1.250 CR 998442
2.750 3.125 0.781 0.938 1.250 CR 99275
2.750 3.125 1.125 1.250 1.312 CR 99269
2.753 2.759 2.756 3.125 0.787 0.945 1.250 CR 99276
2.809 2.815 2.813 3.188 0.59%4 0.688 1.250 CR 99281
2.828 2.835 2.835 3.225 0.750 0.875 1.343 CR 99870%
2.835 3.225 0.750 0.875 1.343 CR 99284
2.838 2.844 2.838 3.225 0.500 0.656 1.250 CR 998452
2.838 3.225 0.500 0.656 1.250 CR 99282
2.866 2.872 2.869 3.188 0.781 0.938 1.250 CR 99286
2.873 2.879 2.875 3.219 0.781 0.938 1.250 CR 998462
2.875 3.219 0.781 0.938 1.250 CR 99287
2.937 2.943 2.938 3.344 0.500 0.641 1.331 CR 99290
2.938 3.344 0.781 0.938 1.313 CR 998472
2.940 3.344 0.781 0.938 1.313 CR 99293
2.950 2.956 2.953 3.273 0.59%4 0.690 1.083 CR 99289
2.953 3.305 0.866 1.024 1.313 CR 998752
2.953 3.305 0.866 1.024 1.313 CR 99294
2.972 2.976 2.974 3.235 0.813 1.000 1.250 CR 99292
2.990 2.996 2.993 3.359 0.484 0.625 1.331 CR 99291
2.993 3.359 0.563 0.688 1.375 CR 99298
2.993 3.350 0.813 1.000 1.281 CR 99299
2.997 3.003 3.000 3.240 0.813 0.938 1.375 CR 99296
3.000 3.006 3.000 3.345 0.625 0.813 1.280 CR 99303
3.000 3.235 0.813 1.000 1.281 CR 998482
3.000 3.235 0.813 1.000 1.281 CR 99300
3.008 3.014 3.011 3.355 0.500 0.625 2.000 CR 99301
3.064 3.071 3.071 3.468 0.750 0.875 2.056 CR 99306
3.120 3.126 3.125 3.531 0.688 0.813 2.000 CR99311
3.125 3.531 0.813 1.000 2.000 CR 99849%)
3.125 3.531 0.813 1.000 2.000 CR 99312

1)
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Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

akF



Tnax 0125 in

< =

~—by—| B
[ —
Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D bq b gY)
min. max. +0.063 +0.031 +0.031
in in -
3.124 3.132 3.125 3.525 0.551 0.709 2.031 CR 99307
3.142 3.150 3.150 3.540 0.750 0.886 1.375 CR 99313
3.146 3.153 3.150 3.543 0.433 0.591 1.375 CR 99317
3.150 3.543 0.827 0.945 1.375 CR 99315
3.225 3.231 3.228 3.585 0.660 0.848 1.750 CR 99328
3.247 3.253 3.250 3.594 0.813 1.000 1.375 CR 99322
3.250 3.256 3.250 3.575 0.595 0.719 1.375 CR 998502
3.250 3.575 0.595 0.719 1.375 CR 99324
3.250 3.585 0.688 0.875 1.250 CR 99326
3.250 3.585 0.813 1.000 1.375 CR 998512
3.250 3.585 0.813 1.000 1.375 CR 99325
3.307 3.313 3.310 3.688 0.813 1.000 1.375 CR99331
3.337 3.347 3.342 3.700 0.669 0.827 1.378 CR 99332
3.342 3.700 0.827 0.984 1.378 CR 998722
3.342 3.700 0.827 0.984 1.378 CR 99333
3.338 3.347 3.347 3.580 0.399 0.499 1.431 CR 99334
3.373 3.379 3.375 3.688 0.375 0.500 1.410 CR 99338
3.375 3.695 0.813 1.000 1.375 CR 99337
3.435 3.441 3.438 3.844 0.781 0.906 1.406 CR 99339
3.457 3.465 3.465 3.751 1.150 1.349 1.673 CR 99481
3.477 3.483 3.480 3.835 0.781 0.906 1.406 CR 99340
3.497 3.503 3.500 3.844 0.625 0.813 1.347 CR 99346
3.500 3.506 3.500 3.825 0.313 0.500 1.347 CR 99347
3.500 3.844 0.813 1.000 1.347 CR 998522
3.500 3.844 0.813 1.000 1.347 CR 99350
3.501 3.507 3.504 3.844 0.625 0.813 1.348 CR 99349
3.540 3.546 3.543 4,000 0.438 0.538 1.813 CR 99352
3.543 4,000 0.526 0.667 1.750 CR 99353
3.543 4,000 0.710 0.906 1.813 CR 99351
3.543 4,000 0.906 1.102 1.750 CR 99354
3.560 3.566 3.563 3.900 0.813 1.000 1.750 CR 99356

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs

2 Spezielles Kurzzeichen flr SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

akrF



SKF SPEEDI-SLEEVE - Zollabmessungen
dq 3.618 -5.125in

max 0.125in
< S
D dq
~—by—| B
—p—
Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D by b gY
min. max. +0.063 +0.031 +0.031
in in -
3.618 3.624 3.621 4,031 0.813 1.000 1.750 CR 99360
3.623 3.629 3.625 4,025 0.500 0.625 1.750 CR 99363
3.625 4,031 0.813 1.000 1.750 CR 99362
3.684 3.690 3.688 4,031 0.313 0.438 0.875 CR 99368
3.685 3.691 3.688 4,025 0.813 0.938 1.800 CR 99365
3.727 3.733 3.730 4,016 0.469 0.594 1.800 CR 99359
3.730 4,025 0.781 0.906 1.800 CR 99366
3.737 3.743 3.740 4,025 0.827 0.945 1.800 CR 99369
3.740 3.746 3.743 4,031 0.344 0.500 1.800 CR 99374
3.743 4,035 0.469 0.594 1.800 CR 99364
3.746 3.752 3.749 4,025 0.563 0.688 1.800 CR 99376
3.750 3.756 3.750 4,020 0.688 0.875 1.800 CR 998532°)
3.753 4,025 0.344 0.500 1.800 CR 99367
3.753 4,020 0.688 0.875 1.800 CR 993722
3.868 3.874 3.871 4,185 0.813 1.000 1.875 CR 99386
3.873 3.879 3.875 4.219 0.813 1.000 1.875 CR 99387
3.935 3.941 3.938 4,313 0.813 1.000 2.050 CR 998542
3.938 4,313 0.813 1.000 2.050 CR 99393
3.998 4.006 £4.000 4.375 0.500 0.625 2.066 CR 99401
£4.000 4.375 0.600 0.725 2.050 CR 99395
£4.000 4.375 0.650 0.775 1.375 CR 99400
£4.000 4.375 0.813 1.000 2.050 CR 998552
£4.000 4.375 0.813 1.000 2.050 CR 99399
4.090 4.098 4.094 4.438 0.787 0.945 1.417 CR 99409
4,122 4,130 4125 4.470 0.813 1.000 1.375 CR 99412
4,130 4,138 4134 4.470 0.787 0.913 1.378 CR 99413
4,183 4,191 4,188 4,500 0.813 1.000 1.375 CR 99418
4.226 4.234 4.234 4.610 0.781 0.906 1.438 CR 99423
4.248 4.256 4.250 4.610 0.813 1.000 1.438 CR 99424

1)

2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen
3 Umbenannt in CR 99372
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Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Htilse gelieferten Einbauwerkzeugs
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Tnax 0125 in

< =

~—by—| B
[ —
Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D bq b gY)
min. max. +0.063 +0.031 +0.031
in in -
4.322 4.331 4.331 4,921 0.448 0.589 1.297 CR 99434
4.327 4.335 4.328 4,921 0.509 0.650 1.250 CR 99435
4.370 4.378 4.375 4,750 0.813 1.000 1.650 CR 99437
4.401 4.409 4.409 4,750 0.750 0.886 1.300 CR 99438
4.434 4,442 4.438 4.813 1.000 1.142 1.313 CR 99439
4.496 4.504 4.500 4.850 0.813 1.000 1.250 CR 998562
4.500 4,900 0.813 1.000 1.250 CR 99450
4,523 4,531 4,528 5.000 0.813 0.938 1.250 CR 99452
4,621 4.629 4.625 5.000 0.438 0.625 1.375 CR 99465
4.625 5.063 1.000 1.250 1.375 CR 99463
4.685 4.693 4.688 5.063 0.813 1.000 1.375 CR 99468
4.720 4,728 4,724 5.110 0.315 0.433 1.323 CR 99471
4,724 5.110 0.787 0.984 1.260 CR 99473
4.746 4,754 4.750 5.000 0.500 0.750 1.500 CR 99475
4.799 4.807 4.803 5.177 0.787 0.945 1.260 CR 99472
4.839 4.847 4.843 5.229 0.787 0.984 1.244 CR 99484
4.871 4.879 4.875 5.250 0.625 0.750 1.438 CR 99487
4,917 4,925 4,921 5.400 0.394 0.551 1.438 CR 99490
4,921 5.400 1.024 1.260 1.438 CR 99492
4,998 5.006 5.000 5.400 0.540 0.681 1.438 CR 99501
5.000 5.400 0.688 0.875 1.438 CR 998572
5.000 5.400 0.688 0.875 1.438 CR 99498
5.000 5.390 0.813 1.000 1.438 CR 998582
5.000 5.390 0.813 1.000 1.438 CR 99499
5.032 5.039 5.039 5.325 1.150 1.349 1.587 CR 99482
5.110 5.118 5114 5.493 0.750 0.938 1.181 CR 99494
5.117 5.125 5.118 5.493 0.866 0.996 1.280 CR 998742
5.125 5.493 0.866 0.996 1.280 CR 99491

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs

2 Spezielles Kurzzeichen flr SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

akrF



SKF SPEEDI-SLEEVE - Zollabmessungen
dq 5.120 - 8.005 in

Imax 0.125in
4 =
D d4
= =—
~by—| B
-—p—

Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D by b gY
min. max. +0.063 +0.031 +0.031
in in -
5120  5.128 5.125 5.500 0.813 1.000 1.250 CR 99513
5.246  5.254 5.250 5.560 0.813 1.000 1.250 CR 99525
5.307  5.315 5.311 5.735 0.807 1.000 1.250 CR 99533
5.371  5.379 5.375 5.875 0.813 1.000 1.250 CR 99537
5.434  5.442 5.438 5.750 1.500 1.688 1.875 CR 99548
5.472  5.480 5.476 5.900 0.563 0.750 1.234 CR 99547
5.498  5.506 5.500 5.938 0.518 0.705 1.250 CR 99550

5.500 5.938 0.813 1.000 1.250 CR 99859°)

5.500 5.938 0.813 1.000 1.250 CR 99549
5.508  5.516 5.512 5.945 0.807 1.000 1.250 CR 99552
5.621  5.629 5.625 6.188 0.875 1.000 1.812 CR 99560
5.699  5.709 5.709 6.100 0.750 0.875 1.812 CR99571
5.726  5.734 5.734 6.100 0.563 0.750 1.938 CR 99562
5.746  5.754 5.750 6.180 0.813 1.000 1.750 CR 99575
5.871  5.879 5.875 6.188 1.000 1.250 1.313 CR 998627

5.875 6.188 1.000 1.250 1.313 CR 99587
5.896  5.906 5.905 6.260 1.024 1.181 1.280 CR 99595
5.934  5.942 5.938 6.375 1.000 1.125 1.875 CR 99596
5.995  6.003 6.000 6.360 0.500 0.750 1.750 CR 99601

6.000 6.375 1.000 1.250 1.750 CR 99599
6.058  6.068 6.063 6.375 1.024 1.181 1.299 CR 99605
6.092  6.102 6.097 6.575 1.024 1.181 1.299 CR 99606
6.198  6.208 6.203 6.625 0.813 1.063 1.750 CR 99620
6.245  6.255 6.250 6.625 1.031 1.250 1.750 CR 99625
6.289  6.299 6.299 6.750 1.000 1.250 1.375 CR 99630
6.495  6.505 6.500 7.000 1.000 1.250 1.375 CR 99650

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen fir SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen
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Tnax 0125 in

< S
dg
o Fg
~—by—| B
—p—

Welle Abmessungen Kurzzeichen
dy dq D bq b gY)
min. max. +0.063 +0.031 +0.031
in in -
6.683 6.693 6.688 7.188 1.250 1.496 1.750 CR 99640
6.745 6.755 6.750 7.125 0.813 1.063 1.750 CR 99675
6.880 6.890 6.890 7.362 1.102 1.260 1.378 CR 99687
6.995 7.005 7.000 7.475 1.000 1.250 1.688 CR 998642

7.000 7.475 1.000 1.250 1.688 CR 99700
7.077 7.087 7.087 7.500 1.299 1.496 1.752 CR99721
7.244 7.254 7.250 7.760 1.250 1.500 2175 CR 99725
7.273 7.283 7.278 7.760 1.260 1.496 2.165 CR 99726
7.444 7.454 7.453 7.860 0.813 1.000 1.250 CR 99745
7.495 7.505 7.500 7.875 0.813 1.000 1.250 CR 99750
7.745 7.755 7.750 8.270 1.000 1.313 1.875 CR 99775
7.869 7.879 7.875 8.375 1.359 1.500 1.750 CR 99787
7.933 7.943 7.938 8.375 1.000 1.250 1.750 CR 99799
7.995 8.005 8.000 8.375 1.000 1.250 1.750 CR 99800

1 Maglicher maximaler Abstand der hinteren Nut vom Wellenende bei Verwendung des mit der Hiilse gelieferten Einbauwerkzeugs
2 Spezielles Kurzzeichen flr SKF SPEEDI-SLEEVE Gold Hilsen

akrF
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Reparaturhulsen fur groRe
Durchmesser

Verunreinigungen und die Reibung zwischen
Welle und Dichtung konnen zu schweren
Wellenschaden fihren. SKF empfiehlt als
Alternative zur Wellenreparatur die Ver-
wendung von Reparaturhtlsen flr groRe
Durchmesser (LDSLV), vor allem in Anwen-
dungen, flr die keine SKF SPEEDI-SLEEVE
Wellen-Reparaturhtlsen zur Verfligung
stehen, d. h. fir Wellendurchmesser von
211,15 bis 1 143 mm. Die Hulsen werden
fur Wellendurchmesser entsprechend den
Tabellen 1 und 2 angeboten. Eine Auswahl
der verfugbaren GroRen ist in den Produkt-
tabellen ab Seite 34 aufgeflhrt.

StandardbaumaRe fiir LDSLV3

Wir empfehlen die Ausflihrungen LDSLV
bei schwierigen Abdichtbedingungen, insbe-
sondere wenn feste Verunreinigungen die
Dichtungen angreifen, beispielsweise in Walz-
werken, Metallwerken, chemischen Werken
und Erzaufbereitungsanlagen.

In Anwendungsfallen, bei denen Dichtungs-
verschlei und Wellenschaden zu erwarten
sind, empfiehlt SKF die Hllsenmontage
bereits beim Aufbau der Maschine. Dadurch
lasst sich ein Nacharbeiten der Welle vor dem
Einbau der Ersatzhllse vermeiden und die
Originaldichtung kann als Ersatz dienen.

Tabelle 1

StandardbaumaRe fiir LDSLV4

Tabelle 2

Wellendurchmesser Breite?) Wellendurchmesser Breite?)
Uber bis einschl. min max. Uber bis einschl. min max.
mm/in mm/in mm/in mm/in

211,15 736,60 17,48 63,50 211,15 736,60 12,70 63,50
8.313 29.000 0.688 2.500 8.313 29.000 0.500 2.500
736,60 1 143,00 25,40 63,50 736,60 1 143,00 19,05 63,50
29.000 45.000 1.000 2.500 29.000 45.000 0.750 2.500

1) Gesamtbreite (b), 38,20 bis 50,80 mm bei einem Wellendurchmesser von
1 143,00 mm.

Die Verflgbarkeit von LDSLV3-Ausfiihrungen auBerhalb des StandardgréBen-

bereichs ist bei SKF zu erfragen.
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1) Gesamtbreite (b), 38,20 bis 50,80 mm bei einem Wellendurchmesser von
1 143,00 mm

Die Verflgbarkeit von LDSLV4-Ausfiihrungen auBerhalb des StandardgroBen-

bereichs ist bei SKF zu erfragen.

akF



Ausfiihrungen und Eigenschaften

SKF Wellen-Reparaturhtlsen fur groBe
Durchmesser sind in den beiden Ausfiihrun-
gen LDSLV3 mit Flansch (= Bild 1) und
LDSLV4 ohne Flansch (= Bild 2) erhaltlich.
Beide Bauformen bestehen aus verchromtem
SAE1008-Kohlenstoffstahl, der eine verbes-
serte Verschlei®- und Korrosionsbestandigkeit
aufweist. Auf Wunsch liefert SKF die Hilsen
auch aus einem anderen Material. Der
AuRendurchmesser der Hiilse wurde fur die
Gegengleitflache der Dichtung feingeschliffen.
Standardhtlsen haben eine Wandstarke von
2,39 mm.

Der Flansch der Hulse LDSLV3 erleichtert
die Ausrichtung beim Einbau. Die Gegengleit-
flache fur die Dichtung ist 6,35 mm schmaler
als die Gesamtbreite der Hulse. Der Flansch
erhoht den Nenndurchmesser der Welle um
25,4 mm. Die Flanschhdhe ist bei allen
Durchmessern einheitlich 12,7 mm. Beim
Einbau der Htilse LDSLV3 dtirfen die Einbau-
krafte nicht direkt auf den Flansch einwirken.

Die Ausflihrung LDSLV4 hat die gleichen
Eigenschaften wie LDSLV3, aber keinen
Flansch. LDSLV4 ist fir Anwendungsfalle
geeignet, in denen ein Flansch beim Einbau
durch andere Komponenten behindert wiirde
oder in denen eine breitere Gegengleitflache
fur die Dichtung erforderlich ist.

LDSLV3

Bild 1

akrF

Einsatz der LDSLV-Ausfiihrungen

Es gibt zwei Verwendungsmaglichkeiten fur
SKF Wellen-Reparaturhtlsen fur groBe
Durchmesser (= Bild 3):

1 Die Wellen-Reparaturhilse wird tber den
beschadigten Wellenabschnitt geschoben
und die alte Dichtung gegen eine neue
Dichtung mit groRerem Wellendurchmesser
(4,78 mm gréRer als der Wellendurch-
messer) ausgetauscht.

2 Der Wellendurchmesser wird um 4,78 mm
verkleinert, die Hilse wird eingebaut und
die Originaldichtung kann weiter verwendet
werden.

Die bearbeitete Welle muss an der Auflage-
flache der Hilse eine Oberflachenrauheit R,
von 2,5 bis 3,2 pm aufweisen.

Hinweis: Die Wellentoleranzen fiir LDSLV-
Bauformen unterscheiden sich von den Tole-
ranzen fur Radial-Wellendichtringe, da die
Hulsen in angewarmtem Zustand auf die Welle
getrieben werden. Wenden Sie sich hitte an
SKF, wenn die Hilsen in Anwendungsfallen
mit Temperaturen dauerhaft tber 75 °C oder
bei Umfangsgeschwindigkeiten Giber 20 m/s
eingebaut werden sollen.

LDSLV4

Bild 2

Montage

SKF Reparaturhtlsen fur groRe Durchmesser
werden angewarmt auf die Welle geschoben
und mussen daher vor dem Einbau erwarmt
werden. Die Einbautemperatur sollte bei rund
180 °C liegen. Temperaturen tber 200 °C
sind in jedem Fall zu vermeiden. Alle
Anwarmverfahren flir Lager sind geeignet,

z. B. Induktions-Anwarmgerate und Ofen.

Die Wellen-Reparaturhtilsen sind sofort
nach dem Anwarmen einzubauen, da sie
schnell abkihlen und sich auf der Welle fest-
setzen konnten, bevor die richtige Einbau-
position erreicht ist. Falls eine Neuplatzierung
erforderlich ist, sind ein Kunststoffhammer
und ein Holzblock zu verwenden. Wenn sich
die Hdlse in der gewtnschten Position befindet,
muss die Einflhrungsschrage auf eventuelle
Einbauschaden Uberpriift werden.

Demontage

Reparaturhtlsen fiir groBe Durchmesser kon-
nen entweder durch Erwarmen oder das Aus-
weiten mit leichten Hammerschlagen entfernt
werden. Bei den LDSLV3-Hulsen sollte vor
dem Ausbau der Flansch an einer Stelle auf-
geschnitten werden; dabei darauf achten, dass
die Welle nicht beschadigt wird.

Einsatz der LDSLV-Ausfiihrungen

Bild 3

L Maglichkeit 2

Originalwelle
Maglichkeit 1
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Reparaturhiilsen fiir groRe Durchmesser — LDSLV3 und LDSLV4 - metrische Abmessungen
dq 215,00-1100,23 mm

—

— | ——
I LDSLV3 b LDSLV4

S

Wellen- Hiilsen-  Nomineller Bauform Kurzzeichen =~ Wellen- Hiilsen-  Nomineller Bauform Kurzzeichen
durchmesser breite AuBendurchmesser durchmesser breite AuBendurchmesser
nach der Montage nach der Montage
dl b d1 b
mm mm mm - - mm mm mm - -
215,00 25,40 220 LDSLV3 CR 90179 405,23 50 410 LDSLV4 CR 90042
215,20 35 220 LDSLV3 CR 87831 419,99 63,50 425 LDSLV3 CR 97064
220,00 25 225 LDSLV3 CR 90806 435,20 63,50 440 LDSLV4 CR 87916
40 225 LDSLV3 CR 87914
50,80 225 LDSLV3 CR 87915 455,00 30 460 LDSLV4 CR 90347
235,23 18 240 LDSLV4 CR 90952 455,20 50 460 LDSLV4 CR 87504
240,00 17,50 250 LDSLV3 CR 90156 475,18 20 480 LDSLV4 CR 87921
240,21 A 245 LDSLV4 CR 87911 494,44 24 500 LDSLV4 CR 90259
245,20 63,50 250 LDSLV3 CR 90766 495,20 30 500 LDSLV4 CR 87503
275,00 22 280 LDSLV4 CR 90546 503,25 24 508 LDSLV4 CR 90149
280,00 45 285 LDSLV4 CR 90437 530,00 20 535 LDSLV4 CR 87783
285,22 63,50 290 LDSLV4 CR 90238 535,23 63 540 LDSLV4 CR 90802
295,20 32 300 LDSLV3 CR90114 555,20 63,50 560 LDSLV4 CR 90075
315,19 63,50 320 LDSLV4 CR 90155 575,23 63,50 580 LDSLV4 CR 90951
320,00 63,50 325 LDSLV4 CR 90198 585,22 55 590 LDSLV4 CR 90292
325,22 63,50 330 LDSLV4 CR 90239 595,20 58,20 600 LDSLV3 CR 90120
63,50 600 LDSLV4 CR 89997
335,22 39 340 LDSLV4 CR 90777
50 340 LDSLV4 CR 90792 595,22 50 600 LDSLV3 CR 90241
340,00 18 340 LDSLV4 CR 87901 645,20 64 650 LDSLV4 CR 90004
50 340 LDSLV4 CR 90801
50 345 LDSLV3 CR90113 645,24 63,50 650 LDSLV3 CR 87817
355,20 25,40 360 LDSLV4 CR 90778 665,20 45 670 LDSLV4 CR 90799
50 360 LDSLV4 CR 90785
685,22 63,50 690 LDSLV4 CR 90953
360,00 A 365 LDSLV4 CR 87500
714,81 50 720 LDSLV4 CR 87820
360,22 45 365 LDSLV4 CR 90788
735,23 63 740 LDSLV4 CR 89949
365,20 20 370 LDSLV4 CR 87531
755,19 63,50 760 LDSLV3 CR 87981
395,22 63,50 400 LDSLV4 CR 87461
865,23 63,50 870 LDSLV4 CR 90221
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E— e ——
l LDSLV3 b
I
Wellen- Hiilsen-  Nomineller Bauform Kurzzeichen
durchmesser breite AuBendurchmesser
nach der Montage
dq b
mm mm mm - -
875,18 63,50 880 LDSLV4 CR 90103
1 015,20 25 1020 LDSLV4 CR 90786
1 049,33 60 1054 LDSLV4 CR 89947
1100,23 63 1105 LDSLV4 CR 89946
alkF

LDSLV4
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Reparaturhiilsen fiir groRe Durchmesser — LDSLV3 und LDSLV4 - Zollabmessungen

d; 8.313-11.969in

—

| ——
dq da
— e
l LDSLV3 LDSLV4
L,
Wellen- Hiilsen- Nomineller Bauform Kurzzeichen Wellen- Hiilsen- Nomineller Bauform Kurzzeichen
durchmesser breite AuBendurchmesser durchmesser breite AuBendurchmesser
nach der Montage nach der Montage
dq b dq b
in/mm in/mm  in/mm - - in/mm in/mm  in/mm - -
8.313 1.250 8.501 LDSLV4 CR 85885 9.125 1.000 9.313 LDSLV4 CR 86547
211,15 31,75 215,93 231,78 25,40 236,55
1.500 9.313 LDSLV4 CR 90130
8.353 1.500 8.541 LDSLV4 CR 86907 38,10 236,55
212,17 38,10 216,94
9.250 0.875 9.438 LDSLV4 CR 84643
8.500 1.000 8.688 LDSLV3 CR 85158 234,95 22,23 239,73
215,90 25,40 220,68
9.260 1.102 9.448 LDSLV4 CR 87789
8.625 2.750 8.813 LDSLV3 CR 85643 235,20 27,99 239,98
219,08 69,85 223,85
9.313 1.500 9.501 LDSLV3 CR 85377
8.661 1.000 8.849 LDSLV4 CR 87319 236,55 38,10 241,33
220,00 25,40 224,76
9.449 1.181 9.637 LDSLV4 CR 87144
8.687 2.250 8.875 LDSLV3 CR 86543 240,00 30,00 244,78
220,65 57,15 225,43
9.500 2.500 9.688 LDSLV4 CR 86562
8.750 1.500 8.938 LDSLV3 CR 87196 241,30 63,50 246,08
222,25 38,10 227,03 1.000 9.688 LDSLV3 CR 86633
25,40 246,08
8.812 2.000 9.000 LDSLV4 CR 86551
223,82 50,80 228,60 9.563 1.000 9.751 LDSLV4 CR 85073
242,90 25,40 247,68
8.813 1.000 9.001 LDSLV3 CR 85688 2.000 9.751 LDSLV4 CR 85397
223,85 25,40 228,63 50,80 247,68
8.866 2.500 9.054 LDSLV4 CR 87166 9.750 1.438 9.938 LDSLV4 CR 84965
225,20 63,50 229,97 247,65 36,53 252,43
2.250 9.938 LDSLV4 CR 85045
8.867 1.000 9.055 LDSLV4 CR 87462 57,15 252,43
225,22 25,40 230,00
9.813 1.125 10.001 LDSLV4 CR 86413
8.875 1.250 9.063 LDSLV3 CR 85973 249,25 28,58 254,03
225,43 31,75 230,20 2.000 10.001 LDSLV3 CR 84156
1.250 9.063 LDSLV4 CR 87526 50,80 254,03
31,75 230,20
9.835 1.575 10.023 LDSLV4 CR 90773
8.938 2.500 9.126 LDSLV4 CR 86546 249,81 40,01 254,58
227,03 63,50 231,80
10.000 1.000 10.188 LDSLV3 CR 90070
9.000 1.000 9.188 LDSLV3 CR 87555 254,00 25,40 258,78
228,60 25,40 233,38
10.063 2.250 10.251 LDSLV4 CR 86000
9.055 1.000 9.243 LDSLV3 CR 89943 255,60 57,15 260,38
230,00 25,40 234,77
10.188 1.125 10.376 LDSLV4 CR 84962
9.063 1.500 9.251 LDSLV4 CR 85931 258,78 28,58 263,55
230,20 38,10 234,98
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dq dg
— e ——
l LDSLV3 LDSLV4
I
Wellen- Hiilsen- Nomineller Bauform Kurzzeichen Wellen- Hiilsen- Nomineller Bauform Kurzzeichen
durchmesser breite AuBendurchmesser durchmesser breite AuBendurchmesser
nach der Montage nach der Montage
dq b dq b
in/mm in/mm  in/mm - - in/mm in/mm  in/mm - -
10.240 1.970 10.424 LDSLV3 CR 87738 11.031 1.260 11.219 LDSLV4 CR 87525
260,00 50,00 264,77 280,19 32,00 284,96
10.313 2.000 10.501 LDSLV4 CR 85629 11.062 1.750 11.250 LDSLV4 CR 85469
261,95 50,80 266,73 280,97 44,45 285,75
2.250 10.501 LDSLV3 CR 85191
57,15 266,73 11.187 1.250 11.375 LDSLV4 CR 86269
284,15 31,75 288,93
10.441 2.165 10.629 LDSLV4 CR 86798
265,20 54,99 269,98 11.188 2.250 11.376 LDSLV4 CR 85212
284,18 57,15 288,95
10.500 2.750 10.688 LDSLV4 CR 86013
266,70 69,85 271,48 11.190 2.250 11.378 LDSLV4 CR 87566
284,23 57,15 289,00
10.557 2.250 10.745 LDSLV4 CR 85491
268,15 57,15 272,92 11.313 1.500 11.501 LDSLV4 CR 84094
287,35 38,10 292,13
10.562 0.984 10.750 LDSLV4 CR 90800
268,27 24,99 273,05 11.375 2.250 11.563 LDSLV4 CR 86145
1.750 10.750 LDSLV4 CR 86468 288,93 57,15 293,70
44,45 273,05
1.813 10.750 LDSLV4 CR 86544 11.417 1.750 11.605 LDSLV4 CR 86441
46,05 273,05 290,00 44,45 294,77
10.563 1.500 10.751 LDSLV4 CR 87768 11.500 0.750 11.688 LDSLV4 CR90761
268,30 38,10 273,08 292,10 19,05 296,88
10.750 2.500 10.938 LDSLV4 CR 86435 11.562 1.000 11.750 LDSLV4 CR 90333
273,05 63,50 277,83 293,67 25,40 298,45
10.813 1.000 11.001 LDSLV3 CR 81389 11.623 1.417 11.811 LDSLV3 CR 87875
274,65 25,40 279,43 295,22 35,99 300,00
2.000 11.001 LDSLV4 CR 85033
50,80 279,43 11.750 2.375 11.938 LDSLV3 CR 87872
298,45 60,33 303,23
10.846 0.709 11.034 LDSLV4 CR 86601
275,49 18,01 280,26 11.812 1.125 12.000 LDSLV4 CR 86687
300,02 28,58 304,80
10.875 2.000 11.063 LDSLV4 CR 84510
276,23 50,80 281,00 11.813 1.500 12.001 LDSLV4 CR 85979
300,05 38,10 304,83
11.000 1.500 11.188 LDSLV4 CR 86486 2.250 12.001 LDSLV3 CR 84819
279,40 38,10 284,18 57,15 304,83
2.500 11.188 LDSLV4 CR 86454 2.750 12.001 LDSLV4 CR 85844
63,50 284,18 69,85 304,83
11.024 1.181 11.212 LDSLV4 CR 87142 11.969 0.709 12.157 LDSLV4 CR 86600
280,00 30,00 284,78 304,00 18,00 308,79
alkF 37



Reparaturhiilsen fiir groRe Durchmesser — LDSLV3 und LDSLV4 - Zollabmessungen
d4 12.000 - 20.813 in

—

| ——
dq da
— e
l LDSLV3 LDSLV4
L,
Wellen- Hiilsen- Nomineller Bauform Kurzzeichen Wellen- Hiilsen- Nomineller Bauform Kurzzeichen
durchmesser breite AuBendurchmesser durchmesser breite AuBendurchmesser
nach der Montage nach der Montage
dq b dq b
in/mm in/mm  in/mm - - in/mm in/mm  in/mm - -
12.000 2.250 12.188 LDSLV4 CR 85577 13.813 1.500 14.001 LDSLV3 CR 81390
304,80 57,15 309,58 350,85 38,10 355,63
2.250 12.188 LDSLV3 CR 87406 2.000 14.001 LDSLV4 CR 85179
57,15 309,58 50,80 355,63
12.063 0.625 12.251 LDSLV4 CR 85418 14.000 1.375 14.188 LDSLV3 CR 89951
306,40 15,88 311,18 355,60 34,93 360,38
2.500 12.251 LDSLV3 CR 86404 1.500 14.188 LDSLV3 CR 81352
63,50 311,18 38,10 360,38
12.312 1.500 12.500 LDSLV4 CR90174 14.173 1.000 14.361 LDSLV4 CR 87445
312,72 38,10 317,50 359,99 25,40 364,77
12.313 0.750 12.501 LDSLV4 CR 83760 14.313 1.500 14.501 LDSLV4 CR 86429
312,75 19,05 317,53 363,55 38,10 368,33
12.500 2125 12.688 LDSLV3 CR 86169 14.438 2.500 14.626 LDSLV3 CR 86403
317,50 53,98 322,28 366,73 63,50 371,50
12.598 0.984 12.786 LDSLV3 CR 87434 14.500 1.000 14.688 LDSLV4 CR 85914
320,00 25,00 324,76 368,30 25,40 373,08
12.750 0.688 12.938 LDSLV4 CR 87513 14.813 1.500 15.001 LDSLV4 CR 87723
323,85 17,48 328,63 376,25 38,10 381,03
1.125 12.938 LDSLV3 CR 82099 2125 15.001 LDSLV3 CR 81391
28,58 328,63 53,98 381,03
1.500 12.938 LDSLV3 CR 90143
38,10 328,63 15.000 1.000 15.188 LDSLV4 CR 87247
381,00 25,40 385,78
12.813 1.000 13.001 LDSLV4 CR 86258
325,45 25,40 330,23 15.062 0.750 15.250 LDSLV4 CR 90272
1.375 13.001 LDSLV4 CR 84263 382,57 19,05 387,35
34,93 330,23
2.000 13.001 LDSLV3 CR 84390 15.066 1.000 15.254 LDSLV3 CR 87871
50,80 330,23 382,68 25,40 387,45
2.500 13.001 LDSLV4 CR 86722
63,50 330,23 15.188 2.500 15.376 LDSLV4 CR 87569
385,78 63,50 390,55
13.000 1.750 13.188 LDSLV4 CR 85535
330,20 44,45 334,98 15.250 0.750 15.438 LDSLV3 CR 84964
387,35 19,05 392,13
13.063 1.125 13.251 LDSLV4 CR 84963
331,80 28,58 336,53 15.560 0.906 15.748 LDSLV4 CR 85582
395,22 23,01 400,00
13.313 0.813 13.501 LDSLV4 CR 86688
338,15 20,65 342,93 15.812 2.500 16.000 LDSLV3 CR 87634
1.500 13.501 LDSLV4 CR 87463 401,62 63,50 406,40
38,10 342,93
2.000 13.501 LDSLV3 CR 85852
50,80 342,93
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dq dg
— e ——
l LDSLV3 LDSLV4
I
Wellen- Hiilsen- Nomineller Bauform Kurzzeichen Wellen- Hiilsen- Nomineller Bauform Kurzzeichen
durchmesser breite AuBendurchmesser durchmesser breite AuBendurchmesser
nach der Montage nach der Montage
dq b dq b
in/mm in/mm  in/mm - - in/mm in/mm  in/mm - -
15.813 2.000 16.001 LDSLV4 CR 85181 17.750 1.250 17.938 LDSLV4 CR90774
401,65 50,80 406,43 450,85 31,75 455,63
2.000 16.001 LDSLV3 CR 87446 2.500 17.938 LDSLV3 CR 86631
50,80 406,43 63,50 455,63
2.500 16.001 LDSLV4 CR 86407
63,50 406,43 17.812 2125 18.000 LDSLV4 CR 87271
452,42 53,98 457,20
15.998 2.250 16.186 LDSLV3 CR 85908
406,35 57,15 411,12 17.813 2.500 18.001 LDSLV3 CR 86405
452,45 63,50 457,23
16.000 2.000 16.188 LDSLV3 CR 81354
406,40 50,80 411,18 18.163 2.000 18.351 LDSLV4 CR 86343
461,34 50,80 466,12
16.063 0.500 16.251 LDSLV4 CR 87613
408,00 12,70 412,78 18.312 1.191 18.500 LDSLV4 CR 90790
1.250 16.251 LDSLV4 CR 86175 465,12 30,25 469,90
31,75 412,78
1.300 16.251 LDSLV4 CR 86426 18.813 1.750 19.001 LDSLV4 CR 86563
33,02 412,78 477,85 44,45 482,63
2.000 16.251 LDSLV4 CR 86575 2.250 19.001 LDSLV4 CR 87015
50,80 412,78 57,15 482,63
2.500 19.001 LDSLV4 CR 86716
16.313 2.000 16.501 LDSLV4 CR 84697 63,50 482,63
414,35 50,80 419,13
19.496 2.362 19.684 LDSLV4 CR 87631
16.750 1.500 16.938 LDSLV4 CR 87585 495,20 59,99 499,97
425,45 38,10 430,23
19.497 1.575 19.685 LDSLV4 CR 87785
16.812 1.000 17.000 LDSLV4 CR 86737 495,22 40,01 500,00
427,02 25,40 431,80
19.500 1.250 19.688 LDSLV4 CR 90769
16.813 2.250 17.001 LDSLV4 CR 84616 495,30 31,75 500,08
427,05 57,15 431,83
19.563 2.750 19.751 LDSLV4 CR 85654
17.250 1.000 17.438 LDSLV4 CR 90779 496,90 69,85 501,68
438,15 25,40 442,93
2.000 17.438 LDSLV4 CR 84576 19.813 1.250 20.001 LDSLV4 CR 84781
50,80 442,93 503,25 31,75 508,03
17.313 1.500 17.501 LDSLV4 CR 86430 20.312 1.000 20.500 LDSLV4 CR 86739
439,75 38,10 444,53 515,92 25,40 520,70
17.449 2.000 17.637 LDSLV4 CR 85762 20.813 1.250 21.001 LDSLV3 CR 85800
443,20 50,80 447,98 528,65 31,75 533,43
2125 21.001 LDSLV4 CR 85367
17.500 1.250 17.688 LDSLV4 CR 90770 53,98 533,43
444,50 31,75 449,28 2.500 21.001 LDSLV4 CR 87298
63,50 533,43
17.543 2.362 17.731 LDSLV4 CR 86799
445,59 59,99 450,37
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Reparaturhiilsen fiir groRe Durchmesser — LDSLV3 und LDSLV4 - Zollabmessungen
dq 20.865 -42.500 in

—

| ——
dq da
— e
l LDSLV3 LDSLV4
L,
Wellen- Hiilsen- Nomineller Bauform Kurzzeichen Wellen- Hiilsen- Nomineller Bauform Kurzzeichen
durchmesser breite AuBendurchmesser durchmesser breite AuBendurchmesser
nach der Montage nach der Montage
dq b dq b
in/mm in/mm  in/mm - - in/mm in/mm  in/mm - -
20.865 2.250 21.053 LDSLV4 CR 90805 26.000 2.250 26.188 LDSLV3 CR 86640
529,97 57,15 534,75 660,40 57,15 665,18
20.990 2.250 21.178 LDSLV3 CR 84579 26.312 1.375 26.500 LDSLV4 CR 90809
533,15 57,15 537,92 668,32 34,93 673,10
21.000 2.250 21.188 LDSLV4 CR 87090 26.813 1.250 27.001 LDSLV4 CR 85384
533,40 57,15 538,18 681,05 31,75 685,83
2.250 27.001 LDSLV4 CR 85531
21.803 2.362 21.991 LDSLV4 CR 87069 57,15 685,83
553,80 59,99 558,57
27.000 2.000 27.188 LDSLV4 CR 86841
21.813 2.250 22.001 LDSLV4 CR 84590 685,80 50,80 690,58
554,05 57,15 558,83
27.063 2.250 27.251 LDSLV4 CR 84764
22.250 1.000 22.438 LDSLV3 CR 85691 687,40 57,15 692,18
565,15 25,40 569,93
27.313 2.250 27.501 LDSLV4 CR 85011
22.303 2.362 22.491 LDSLV4 CR 87070 693,75 57,15 698,53
566,50 59,99 571,27
27.500 2.250 27.688 LDSLV4 CR 84711
22.313 1.250 22.501 LDSLV4 CR 85907 698,50 57,15 703,28
566,75 31,75 571,53
27.812 2.500 28.000 LDSLV4 CR 87421
22.812 2.000 23.000 LDSLV4 CR 90163 706,42 63,50 711,20
579,42 50,80 584,20
28.312 2.313 28.500 LDSLV3 CR 87623
23.000 2.000 23.188 LDSLV4 CR 90146 719,12 58,75 723,90
584,20 50,80 588,98
28.813 2.250 29.001 LDSLV4 CR 84641
23.434 0.984 23.622 LDSLV4 CR 87777 731,85 57,15 736,63
595,22 24,99 600,00
29.813 2.250 30.001 LDSLV4 CR 84642
23.687 1.950 23.875 LDSLV4 CR 87907 757,25 57,15 762,03
601,65 49,53 606,43
30.000 2.500 30.188 LDSLV3 CR 86641
23.812 0.750 24.000 LDSLV4 CR 87922 762,00 63,50 766,78
604,82 19,05 609,60
2.500 24.000 LDSLV4 CR 87960 30.309 1.375 30.497 LDSLV4 CR 87530
63,50 609,60 769,85 34,93 774,62
25.000 2.500 25.188 LDSLV4 CR 86567 30.312 2.500 30.500 LDSLV3 CR 87842
635,00 63,50 639,78 769,92 63,50 774,70
25.312 2.000 25.500 LDSLV4 CR 86091 30.813 2.000 31.001 LDSLV4 CR 85039
642,92 50,80 647,70 782,65 50,80 787,43
25.313 2.500 25.501 LDSLV4 CR 87802 31.812 2.500 32.000 LDSLV4 CR 90810
642,95 63,50 647,73 808,02 63,50 812,80
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l LDSLV3 b LDSLV4
I
Wellen- Hiilsen- Nomineller Bauform Kurzzeichen Wellen- Hiilsen- Nomineller Bauform Kurzzeichen
durchmesser breite AuBendurchmesser durchmesser breite AuBendurchmesser
nach der Montage nach der Montage
dq b dq b
in/mm in/mm  in/mm - - in/mm in/mm  in/mm - -
32.313 2.000 32.501 LDSLV4 CR 86090 42.500 1.250 42.688 LDSLV4 CR 87392
820,75 50,80 825,53 1079,50 31,75 1084,28
32.812 2.220 33.000 LDSLV4 CR 87850
833,42 56,39 838,20
33.313 2.625 33.501 LDSLV4 CR 84730
846,15 66,68 850,93
34.312 1.750 34.500 LDSLV4 CR 87529
871,52 44,45 876,30
35.313 2.500 35.501 LDSLV4 CR 85814
896,95 63,50 901,73
35.812 1.500 36.000 LDSLV4 CR 90332
909,62 38,10 914,40
36.375 2.500 36.563 LDSLV4 CR 86111
923,93 63,50 928,70
36.813 2.500 37.001 LDSLV4 CR 86458
935,05 63,50 939,83
37.813 1.500 38.001 LDSLV4 CR 86973
960,45 38,10 965,23
38.000 1.500 38.188 LDSLV4 CR 86840
965,20 38,10 969,98
38.500 1.500 38.688 LDSLV4 CR 81753
977,90 38,10 982,68
38.813 2125 39.001 LDSLV4 CR 85123
985,85 53,98 990,63
39.813 2125 40.001 LDSLV4 CR 81826
1011,25 53,98 1016,03
41.312 1.968 41.500 LDSLV4 CR 89948
1049,32 49,99 1054,10
42.063 2125 42.251 LDSLV4 CR 85038
1068,40 53,98 1073,18
42.125 2125 42.313 LDSLV4 CR 87054
1069,98 53,98 1074,75
42.312 1.250 42.500 LDSLV4 CR 87379
1074,72 31,75 1079,50
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SKF — Kompetenz
fur Bewegungstechnik

Mit der Erfindung des Pendelkugellagers
begann vor tber 100 Jahren die Erfolgsge-
schichte der SKF. Inzwischen hat sich die SKF
Gruppe zu einem Kompetenzunternehmen fir
Bewegungstechnik mit funf Plattformen wei-
terentwickelt. Die VerknUpfung dieser funf
Kompetenzplattformen ermaoglicht besondere
Losungen fur unsere Kunden. Zu diesen Platt-
formen gehoren selbstverstandlich Lager und
Lagereinheiten sowie Dichtungen. Die weite-
ren Plattformen sind Schmiersysteme — in
vielen Fallen die Grundvoraussetzung fiir eine
lange Lagergebrauchsdauer —, auRerdem
Mechatronik-Bauteile — fiir integrierte Losun-
gen zur Erfassung und Steuerung von Bewe-
gungsablaufen —, sowie umfassende Dienst-
leistungen, von der Beratung bis hin zu
Komplettlosungen flr Wartung und Instand-
haltung oder Logistikunterstttzung.

Obwohl das Betatigungsfeld groRer gewor-
den ist, ist die SKF Gruppe fest entschlossen,
ihre flhrende Stellung bei Entwicklung, Her-
stellung und Vertrieb von Walzlagern und
verwandten Produkten wie z.B. Dichtungen
weiter auszubauen. Dartiber hinaus nimmt
SKF eine zunehmend wichtigere Stellung ein
bei Produkten fur die Lineartechnik, fir die

Dichtungen
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Luftfahrt oder flr Werkzeugmaschinen sowie
bei Instandhaltungsdienstleistungen.

Die SKF Gruppe ist weltweit nach ISO
14001 und OHSAS 18001 zertifiziert, den
internationalen Standards fur Umwelt- bzw.
Arbeitsmanagementsysteme. Das Qualitats-
management der einzelnen Geschaftsberei-
che ist zertifiziert und entspricht der Norm
DIN EN ISO 9001 und anderen kundenspezi-
fischen Anforderungen.

Mit tber 100 Produktionsstatten weltweit
und eigenen Verkaufsgesellschaften in Gber
70 Landern ist SKF ein global tatiges Unter-
nehmen. Rund 15 000 Vertragshandler und
Wiederverkaufer, ein Internet-Markplatz und
ein weltweites Logistiksystem sind die Basis
daftr, dass SKF mit Produkten und Dienstleis-
tungen immer nah beim Kunden ist. Das
bedeutet, Losungen von SKF sind verfligbar,
wann und wo auch immer sie gebraucht
werden.

Die Marke SKF und die SKF Gruppe sind
global starker als je zuvor. Als Kompetenzun-
ternehmen fir Bewegungstechnik sind wir
bereit, lhnen mit Weltklasse-Produkten und
dem zugrunde liegenden Fachwissen zu
nachhaltigem Erfolg zu verhelfen.

Schmiersysteme

.,

Dienstleistungen

© Airbus — photo: e*m company, H. Goussé
By-wire-Technik forcieren

SKF verftigt iber umfangreiches Wissen und viel-
faltige Erfahrungen auf dem schnell wachsenden
Gebiet der By-wire-Technik, insbesondere zur
Steuerung von Flugbewegungen, zur Bedienung von
Fahrzeugen und zur Steuerung von Arbeitsabldufen.
SKF gehort zu den Ersten, die die By-wire-Technik
im Flugzeugbau praktisch zum Einsatz gebracht
haben und arbeitet seitdem eng mit allen fiihrenden
Herstellern in der Luft- und Raumfahrtindustrie
zusammen. So sind z.B. praktisch alle Airbus-Flug-
zeuge mit By-wire-Systemen von SKF ausgerustet.

SKF ist auch fiihrend bei der Umsetzung der By-
wire-Technik im Automobilbau. Zusammen mit Part-
nern aus der Automobilindustrie entstanden zwei
Konzeptfahrzeuge, bei denen SKF Mechatronik-
Bauteile zum Lenken und Bremsen im Einsatz sind.
Weiterentwicklungen der By-wire-Technik haben
SKF auBerdem veranlasst, einen vollelektrischen
Gabelstapler zu bauen, in dem ausschlieflich
Mechatronik-Bauteile zum Steuern der Bewegungs-
abldufe eingesetzt werden — anstelle der Hydraulik.
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Die Kraft des Windes nutzen

Windenergieanlagen liefern saubere, umweltfreundliche elektrische Energie.
SKF arbeitet eng mit weltweit fihrenden Herstellern an der Entwicklung leistungs-
fahiger und vor allem storungsresistenter Anlagen zusammen. Ein breites Sorti-
ment auf den Einsatzfall abgestimmter Lager und Zustands(iberwachungssyste-
me hilft, die Verfligbarkeit der Anlagen zu verbessern und ihre Instandhaltung zu
optimieren — auch in einem extremen und oft unzugdnglichen Umfeld.

Extremen Temperaturen trotzen

In sehr kalten Wintern, vor allem in nordlichen Landern, mit Temperaturen weit
unter null Grad, konnen Radsatzlagerungen von Schienenfahrzeugen aufgrund
von Mangelschmierung ausfallen. Deshalb entwickelte SKF eine neue Familie von
Schmierfetten mit synthetischem Grunddl, die auch bei extrem tiefen Temperatu-
ren ihre Schmierfdhigkeit behalten. Die Kompetenz von SKF hilft Herstellern und
Anwendern Probleme mit extremen Temperaturen zu l6sen — egal, ob heiB oder
kalt. SKF Produkte arbeiten in sehr unterschiedlichen Umgebungen, wie zum
Beispiel in Backdfen oder Gefrieranlagen der Lebensmittelindustrie.

Alltdgliches verbessern

Der Elektromotor und seine Lagerung sind das Herz vieler Haushaltsmaschinen.
SKF arbeitet deshalb eng mit den Herstellern dieser Maschinen zusammen, um
deren Leistungsfdhigkeit zu erhohen, Kosten zu senken, Gewicht einzusparen und
den Energieverbrauch zu senken. Eine der letzten Entwicklungen, bei denen SKF
beteiligt war, betrifft eine neue Generation von Staubsaugern mit héherer Saug-
leistung. Aber auch die Hersteller von motorgetriebenen Handwerkzeugen und
Btiromaschinen profitieren von den einschldgigen Erfahrungen von SKF auf
diesen Gebieten.

Mit 350 km/h forschen

Zusdtzlich zu den namhaften SKF Forschungs- und Entwicklungszentren in
Europa und den USA, bieten die Formel 1 Rennen hervorragende Maglichkeiten,
die Grenzen in der Lagerungstechnik zu erweitern. Seit tiber 50 Jahren haben
Produkte, Ingenieurleistungen und das Wissen von SKF mit dazu beigetragen,
dass die Scuderia Ferrari eine dominierende Stellung in der Formel 1 einnehmen
konnte. In jedem Ferrari Rennwagen leisten mehr als 150 SKF Bauteile Schwerst-
arbeit. Die hier gewonnenen Erkenntnisse werden wenig spdter in verbesserte
Produkte umgesetzt — insbesondere flr die Automobilindustrie, aber auch fir
den Ersatzteilmarkt.

Die Anlageneffizienz optimieren

Uber SKF Reliability Systems bietet SKF ein umfangreiches Sortiment an Pro-
dukten und Dienstleistungen fiir mehr Anlageneffizienz an. Es beinhaltet unter
anderem Hard- und Softwarelosungen fir die Zustandstiberwachung, technische
Unterstlitzung, Beratung hinsichtlich Instandhaltungsstrategien oder auch kom-
plette Programme fiir mehr Anlagenverftigharkeit. Um die Anlageneffizienz zu
optimieren und die Produktivitdt zu steigern, lassen einige Unternehmen alle
anfallenden Instandhaltungsarbeiten durch SKF ausfiihren — vertraglich — mit
festen Preis- und Leistungsvereinbarungen.

Fiir Nachhaltigkeit sorgen

Von ihren Eigenschaften her sind Walzlager von groSem Nutzen fir unsere
Umwelt: verringerte Reibung erhéht die Effektivitdt von Maschinen, senkt den
Energieverbrauch und reduziert den Bedarf an Schmierstoffen. SKF legt die
Messlatte immer hoher und schafft durch stetige Verbesserungen immer neue
Generationen von noch leistungsfahigeren Produkten und Gerdten. Der Zukunft
verpflichtet, legt SKF besonderen Wert darauf, nur Fertigungsverfahren einzu-
setzen, die die Umwelt nicht belasten und sorgsam mit den begrenzten Ressour-
cen dieser Welt umgehen. Dieser Verpflichtung ist sich SKF bewusst und handelt
danach.
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® SKF und SPEEDI-SLEEVE sind eingetragene Marken der SKF Gruppe.

© SKF Gruppe 2011

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung
gestattet. Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit groBter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit
hin Uberprift. Trotzdem kann keine Haftung fir Verluste oder Schaden irgendwelcher Art
Ubernommen werden, die sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier
enthaltenen Informationen ergeben.

Die Daten in dieser Druckschrift kdnnen auf Grund einer Neukonstruktion, einer technologischen
Weiterentwicklung oder neuer Berechnungsverfahren von denen fritherer Druckschriften
abweichen. SKF behalt sich das Recht vor, SKF Produkte ohne vorherige Ankiindigung
hinsichtlich Material, Design, Fertigungsverfahren und technologischer Weiterentwicklungen,
fortlaufend zu verbessern.
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